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BRUNDLER QUALITATS-SERVICE
MIT UBER 50°000 ERSATZTEILEN SERVICE

Unser Produkteangebot ist auf sichtbare Qualitdt und bewiesenen Kundennutzen ausgerichtet.
Zufriedene Kunden sind unser Ziel und sichern uns weiterhin eine erfolgreiche wirtschaftliche Zukunft.

Mit der neuen
Kantenanleimmaschine
sind wir 6x schneller.

Thomas Mullis
Mullis Bauschreinerei,
Flumserberg GL

Warum wechseln,

wenn wir mit der

Firma Briindler zufrieden
sind?

Fredi Ziger,
Gebr. Ziger AG,
Altendorf SZ

Bis jetzt wurden wir

von Briindler immer gut
beraten und bedient.
Auch auf den Service
kann man sich verlassen.

Roland Schmutz,
Staviabois,
Estavayer le lac

Wir schatzen die
Bostitch-Produkte mit
dem Briindler-Service
sehr.

Ilten & Henggeler Holzbau AG
Morgarten ZG
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GEDANKEN DER 2. UND 3. GENERATION.

Geschatzte Leser

Von 1974 bis 2005 durfte ich die Firma Briindler in der zwei-
ten Generation fiihren. Diese Jahre waren vorwiegend durch
Wachstum gepragt.

Handwerklich orientierte Betriebe begannen ihre Produktion
zu rationalisieren. Kantenanleimer, Vierseiter und Breitband-
schleifmaschinen hielten Einzug. Wer sich zu lange gegen diese
Neuerungen straubte, blieb auf der Strecke. Gegen Ende der
80er Jahre kamen die ersten CNC-Bearbeitungszenter und im
administrativen Bereich wurden die ersten EDV-Systeme einge-
fihrt. Aufgrund der Immobilienkrise 1992 musste die Baubran-
che Umsatzriickgange einstecken. Erst zehn Jahre spater ging
die wirtschaftliche Entwicklung wieder aufwarts - bis heute.

Meine geschaftlichen Erfahrungen aus diesen Jahren:

- Einangemessener Ertrag ist wichtiger als Umsatz auf Kosten
der Marge.

- Eine gesunde finanzielle Basis schafft Sicherheit und hilft
schwierige Zeiten durchstehen.

- «Nie alle Apfel in einen Korb legen». Im wirtschaftlichen
Leben kdnnen sich auch «sogenannt» sichere Sachen schnell
andern und werden anfanglich meist nicht wahrgenommen.

- Faires Verhalten zu Kunden, Mitarbeitern und Geschaftspart-
nern schafft «Goodwill» und Vertrauen auch in schwierigeren
Zeiten. Es ist auch ein Merkmal unseres langjahrigen Erfol-
ges.

Dazu winsche ich Ihnen viele erfolgreiche Jahre und freue mich,
wenn Sie sich bei kiinftigen Anschaffungen an BRUNDLER
erinnern. Sie werden echt gut beraten und betreut.

Robert Steinmann-Briindler

Senior-Chef und
Verwaltungsratsprasident

Geschatzter Kunde, geschatzte Leser

BRUNDLER feiert das 75-jahrige Jubildum! Das Familien-
unternehmen wurde 1938 von meinem Grossvater Arthur
Briindler im Alter von 22 Jahren gegriindet. Heute darf ich
das wettbewerbsfahige, «gesunde» KMU-Unternehmen in
der dritten Generation leiten. Darauf bin ich stolz!

«Weshalb vertrauen Kunden und Lieferanten BRUNDLER?»

- Erfahrung und Beratung: Langjahrige Innen- und Aussen-
dienstmitarbeiter kennen den Markt und die Kundenbedirf-
nisse. Das moderne Vorfihrcenter ermaglicht praxisgerech-
te Information vor Anschaffungen.

- Technischer Service: 14 erfahrene und geschulte Service-
techniker, verteilt Uber die ganze Schweiz, und eine eigene
Reparaturwerkstatt. Hohe Verfiigbarkeit von Ersatzteilen
mit 50°000 Positionen und tber 150 Tonnen Befestigungs-
mittel fir die Nagel- und Heftgerate an Lager.

- Finanzierung und solide Geschaftspolitik: Angebot einer
bankenunabhangigen KMU-Maschinenfinanzierung ohne
administrative Hirden.

Auf Langfristigkeit ausgerichtete Zusammenarbeit mit Kun-
den und Geschaftspartnern

- und schliesslich bewahrte und bekannte Lieferwerke in der
Alleinvertretung.

Unsere Kunden wollen wir ECHT GUT BERATEN - Leistung vor
und nach dem Kauf bieten!

Mit dieser Jubilaumsbroschire vermitteln wir Ihnen einen
Einblick in die innovativen Technologien unserer Lieferwerke
sowie etwas Uber unsere Leistungen und die Firmenentwick-
lung.

Wir freuen uns iber die Kontakte mit lhnen.

e D i o

Silvan Steinmann
Geschaftsfihrender Inhaber



ARTHUR BRUNDLER AG - ERFOLGSGESCHICHTE
EINES FAMILIENUNTERNEHMENS

1938 liess sich der damals 22-jahrige Jungschreiner Arthur Brindler im Handelsre-
gister Luzern als Einmannbetrieb eintragen. Seine Idee eines automatisierten Vor-
schubapparates, die er noch wahrend der Lehrzeit mit 19 Jahren entwickelte, wollte
er patentieren, herstellen und vertreiben. Der legendare «Brindler-Tempo-Vorschub-
apparat» war geboren. Zusammen mit weiteren Entwicklungen leitete er die Mechani-
sierung der holzverarbeitenden Betriebe in Europa ein.

1953 baute er an der Bahnhofstrasse in Ebikon die ersten Geschéaftsraumlichkeiten
und errichtete dort den Firmensitz.

1965 verstarb der weitsichtige Unternehmer im Alter von 49 Jahre. Seine Frau Josy-  Arthur Briindler mit seinem Vorschubapparat
Briindler-Bébner fihrte trotz vier minderjahrigen Téchtern als tichtige Geschaftsfrau
das Unternehmen weiter.

1970 trat der Schwiegersohn Robert Steinmann-Brindler in den Betrieb mit 18 Mit-
arbeitern ein. Die eigene Produktion wurde bald aufgegeben und der Handel und Ser-
vice mit Holzbearbeitungsmaschinen aufgebaut. Dabei stitze er sich vor allem auf
die Vertretung K.M.Reich/ Holz-Her. Diese stellte seit 1952 den Vorschubapparat in
Lizenz her. Die ersten handwerkertauglichen Kantenanleimmaschinen und Plattensa-
gen wurden auf dem Schweizermarkt eingefiihrt

1973 wurden im Gewerbegebiet Neuhalten eine Ausstellungshalle mit mechanischer
Werkstatt errichtet. In den folgenden Jahren wurde das Angebot laufend erweitert: ein
separater Vertrieb fir Nagel- und Heftgerate, ein Programm fir die Alu- und Kunst-
stoff-Profilbearbeitung, Absaug- und Entsorgungstechnik, Holztrocknung, Hobelauto-
maten, Montage-Gerate.

1987 erfolgte mit der Vertretung des innovativen Herstellers MORBIDELLI der Schritt
in die CNC-Technik, die in der Produktion zuerst in der Plattenbearbeitung, bald auch
im Massivholzbereich grosse Veranderungen bewirkte. Ein leistungsfahiger Service
und seridse Beratung wurden fir den Maschinenverkauf mitentscheidend.

1953: «Briindlerhof>» an der Bahnhofstrasse

1990 konnte im Gewerbegebiet mit der Ubernahme der benachbarten Firma Colla-
ting AG zusatzliches Land fir einen Neubau erworben werden. Im selben Jahr wird
im thiringischen Jena nach dem Mauerfall eine Beteiligung an einer ostdeutschen
Handelsfirma eingegangen. Diese wird 1997 aufgegeben. =

1995 inmitten der damaligen Immobilienkrise wurde an der Ronstrasse ein markanter
Neubau errichtet. Die damals gewagte Holzkonstruktion mit dem modernen Vorfihr-
center erhielt dafiir den «Anerkennungspreis fir innovative Holzbauten». 1996 trat der
Enkel des Firmengriinders, Silvan Steinmann, Ing. FH nach einer griindlichen Ausbil-
dung im Ausland in die Firma ein.

2000/01 hatte die Firma einige turbulente Monate zu bestehen. Der langjéhrige Haupt-
lieferant kiindigte kurzfristig die Partnerschaft um einen eigenen Vertrieb aufzubauen.
Nach dem Motto: «Veranderungen sind Chancen» konnte ein bereinigtes Produkte-  Gebdude Ronstrasse
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ECHT GUT BERATEN.

programm namhafter Hersteller mit teilweise neuen Mitarbeitern integriert wer-
den. Mit der Ubernahme der damals bekannten MALAWER AG, Biitzberg konnte der
Kundenkreis erweitert und neue Produktevertretungen wie NESTRO-Absauganlagen,
HEBROCK-Kantenanleimmaschinen, HEMA-Bandsagen eingefihrt werden.

2003 konnte durch die neue Vertretung der weltweit tatigen BOSTITCH-Industriegera-
te der Bereich «Befestigungstechnik» stark ausgebaut werden.

2005 Ubergibt Robert Steinmann-Briindler dem Sohn Silvan Steinmann die Geschafts-
fihrung und Aktienmehrheit. Der Seniorchef ist seither noch als Verwaltungsratspra-
sident aktiv dabei.

2007 entschied sich der fihrende Hersteller von vertikalen Plattensagen, die Firma
STRIEBIG, den gesamtschweizerischen Vertrieb Brindler zu Ubertragen.

2009 verandert sich die Holzbearbeitungsmaschinenbranche durch das Ausscheiden
des langjahrigen Marktfihrers Etienne AG. Briindler kann die bedeutenden Vertretun-
gen ALTENDORF, WEIMA und LANGZAUNER tbernehmen.

2013 Mit zirka 50 Mitarbeitern, wovon fast die Halfte im technischen Service tatig, zahlt
Briindler heute zu den fihrenden technischen Handelsfirmen fiir die Holz-, Kunst-
stoff- und Metallverarbeitende Betriebe in der Schweiz.

Josy Briindler-Bobner mit dem Schwieger-
sohn und dem Enkel Silvan Steinmann vor
dem Neubau

ECHT GUT BERATEN - sollen unsere Kunden sein. Dies ist unsere Zielsetzung fir die nachsten Jahre.

Wir freuen uns, kinftig fur Sie tatig sein zu durfen.



UMFASSENDE SERVICELEISTUNGEN -
20 TECHNISCHE FACHLEUTE SIND FUR SIE DA!

Was als Einmann-Betrieb in einer Ebikoner Schreinerei begann, ist heute ein schweizweit bekanntes, erfolgreiches Familien-
unternehmen fir Maschinen, Entsorgungsanlagen, Befestigungsgerate und Service mit gegen 50 Mitarbeitern.

Zwei erfahrene Einsatzdisponenten
nehmen lhre Anrufe entgegen und orga-
nisieren den raschen Besuch einer un-
serer Servicetechniker

l Mit der modernen Fahrzeugflotte, aus-
it _ geriistet mit den wichtigsten Werkzeu-
_'IJ..I-_'IJJJ—TI-—_ gen und Teilen, legen unsere 14 Ser-

- e ul vicetechniker jahrlich iiber 400°000 km

i \\\xxx4= -
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In der Reparaturwerkstatt fiihren Fach-
personal Kontrollen und Revisionen
durch und iiberpriifen ausgehende Ma-
schinen.

Kleinmaschinen und Druckluftgerate
werden von langjahrigen Mitarbeitern
gepriift und repariert.
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EIN LEISTUNGSFAHIGES ERSATZTEIL-CENTER:
EINE NOTWENDIGKEIT.

Uber 50°000 Teile sind in Ebikon gela-
gert und EDV-massig erfasst. Die Teile
sind mit Barcode versehen und rasch
v verfiigbar.

Zusatzlich fiihren wir fiir den Bereich
Absaugtechnik ein grosses Lager an
Absaugrohren und Schlauchen.

Auf unser erfahrenes Ersatzteil-Team
und unsere Service-Mitarbeiter kdnnen
Sie sich verlassen.

BRUNDLER QUALITATS-SERVICE  sereuns svehnach sem aut s i

uns selbstverstandlich. Unser aner-

M IT U B E R 5 0 0 U 0 E R SATZT E I L E N kannt guter Kundenservice gehort dazu.
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ALTENDORF - EIN WELTMARKTFUHRER.

Im Jahre 1906 griindet Wilhelm Altendorf eine Ladenbaufirma in Berlin. Die anfangs begrenzten finanziellen Moglichkeiten
veranlassten Wilhelm Altendorf, die fiir seine Ladenbaufirma benatigten Holzbearbeitungsmaschinen selbst zu entwickeln
und zu bauen. Das Interesse an diesen Maschinen war so gross, dass die Fertigung von Maschinen fiir die Holzbearbeitung

zum Hauptzweck seiner Tatigkeit wurde.

Die grofte und wichtigste Entwicklung
gelang Wilhelm Altendorf bereits im Jahr
seiner Firmengrindung 1906. Er erfand
die erste Format- und Besaumkreissage
nach dem «System Altendorf», nicht ah-
nend, dass diese spater einmal zu einem
weltweit anerkannten Spitzen-Produkt
werden sollte.

Die Sage von Altendorf setzte einen
neuen Mafstab in der Holzbearbeitung.
Bislang verfigte eine normale Tisch-
Kreissage Uber keine Ausristung zum
Formatieren und Besdaumen. Die neue
Format- und Besdumkreissage nach
dem System Altendorf loste diese Auf-
gabe wesentlich eleganter. Hier fuhr das
Material liegend auf einem Schiebetisch
durch das S&geblatt. Spater wurde das
Schlittenprinzip durch den von Wilhelm
Altendorf erfundenen Doppelrollwagen
ersetzt. Noch heute basieren samtliche
Formatkreissagen auf dem Prototyp des
Systems Altendorf.

Dank der klaren Spezialisierung auf die-
ses Maschinensegment ist Altendorf bis
heute weltweiter Marktfiihrer und Uber-
rascht immer wieder mit neuen Innova-
tionen. 4 Typenreihen mit viel Zubehor
stehen den Kunden zur Verfligung.

In Holz- und Kunststoff verarbeitenden
Betrieben in der Schweiz werden seit

Bereits 1910 standen die ersten Altendorf-Sagen, noch aus Holz, in deutschen Schreinerwerkstatten

-8-

mehr als einem halben Jahrhundert
Altendorf Formatkreissagen eingesetzt.
Brindler ist stolz, seit 2009 diese Quali-
tatsmaschinen in der ganzen Schweiz ex-
klusiv anbieten zu konnen. Im Altendorf-
Competence-Center Schweiz konnen alle
Modellreihen vom ausgebildeten Fach-
personal vorgefiihrt werden.

Anhand solcher Skizzen entstanden die ersten
Altendorf-Maschinen in Berlin



Q=== =IBRUNDLER

R R A I T ECHT GUT BERATEN .

NOCH FLEXIBLER UND EFFIZIENTER SAGEN:
DIE ALTENDORF F 45 ELMO |11 D.

( LJ J * Doppelseitige Schwenkung +/- 46°

¢ 92° Schwenkung in weniger als 12 Sekunden

¢ Schnitthohe bis 205 mm
i ¢ 12" Touch-Screen Farbdisplay
d * VARIO Antrieb - Stufenlose Drehzahl von 2000 - 5000 U/min

!
/ ‘ ~ & Nur 2 Schutzhauben fir den gesamten Schwenkbereich

ES GIBT FUR JEDEN EINE ALTENDORF! ENTDECKEN SIE UNSER VOLLSORTIMENT AN EXZELLENTEN FORMATKREISSAGEN.

Altendorf WA6 Altendorf WA 80 Altendorf F 45

-9
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GANNOMAT - EIN UNTERNEHMEN MIT WELT-
WEITEM RUF FUR PRAZISION UND INNOVATION.

Hermann Ganner sollte eigentlich den landwirtschaftlichen Betrieb seiner Eltern bewirtschaften. Seine Faszination und
Leidenschaft fiir die Technik wollte er jedoch nicht vernachldssigen. Er widmete sich immer ofters und intensiver seinen
Ideen. Anfangs der Fiinfziger Jahre meldete er die ersten Patente an. 1956 griindete Hermann Ganner die Hermann Ganner
Geratebau KG in Telfs bei Innsbruck. Im selben Jahr verkaufte er den landwirtschaftlichen Betrieb seiner Eltern um sich voll
und ganz auf seine neue Firma zu konzentrieren.

Hermann Ganner erkannte die Proble-
matik von Holzverbindungen und ver-
suchte diese auf andere Weise und effi-
zient zu losen. 1957 entstand das erste
Dibelbohrgerat «Hega». Darauf folgten
weitere Erfindungen, die die Holzverbin-
dung stets vereinfachten. Die Produktpa-
lette von Gannomat wurde standig erwei-
tert und der Umsatz wie auch die Anzahl
der Mitarbeiter wurde immer grosser.

1977 Ubernahm mit Ing. Erwin Ganner
die zweite Generation die Firmenleitung.
Er forderte den weltweiten Export seiner
umfangreichen Palette an Spezialmaschi-
nen zum Bohren, Bohren und Einpressen
von Dibel und Verbindungsbeschlagen,
Korpuspressen und Sondermaschinen,
von Manuell bis hin zu CNC-gesteuer-
tern Durchlauf-Automaten. 2006 trat mit
Ing. Mathias Ganner die dritte Generati-
on in das erfolgreiche Unternehmen ein.
Heute kann die Ganner GmbH dank der

Mit dem HEGA-Dibelbohrgerat begann die Firmengeschichte - damals eine Pionierleistung.

eigenen Entwicklungsabteilung rasch
auf Kundenwinsche eingehen und diese
direkt in den neuen firmeneigenen Ge-
bduden in Telfs umsetzen. Die anerkannt
hohe Qualitat der Produkte und die tber
55-jahrige Erfahrung in Entwicklung und
Produktion sind fir den ausgezeichneten

Die ersten grosseren Dibelbohmaschinen werden vorgestellt.

-10 -

Ruf der GANNOMAT-Maschinen verant-
wortlich.

Brindler zahlt zu den altesten auslandi-
schen Gannomat-Vertretungen. Bereits
1973 wurden die ersten Ganner-Bohr-
maschinen in der Schweiz verkauft. Die
Besitzer solcher Maschinen loben ihre
hohe Prazision auch nach vielen Jahren
Einsatz.

Das Unternehmensgebdude wurde 2004 bezo-

gen und in nur 7 Monaten errichtet.
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STARK, SCHNELL UND KOMPAKT: DIE NEUE
GANNOMAT PROTEC.

e einfachste Bedienung der
Maschine und Software, speziell
fur PC- und CNC-Einsteiger
entwickelt

e CNC gesteuertes bohren, nuten
und frasen auf unter 3,3 m?
mit hoher Verarbeitungsprazision
und Ristzeit Null

e Komplettbearbeitung von
Mdbelteilen mit hoher Flexibilitat

SPEZIALMASCHINEN FUR KORPUSBEARBEITUNG.

L ]
A 28
1
DB21 Selekta 252 Concept
Diibelbohrmaschine Diibeleintreibgerat Korpuspresse
Prazision auf Dauer konstante Leimmenge mit Toleranzausgleich fir beste
einfachste Einstellungen konstanter Dibellberstand Verpressung und stufenloser

Universeller Einsatzbereich erleichtert die Korpusmontage Presskraftregelung

-11 -
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HEBROCK - DER SPEZIALIST FUR KANTENAN-
LEIMMASCHINEN.

1980 griindete Horst Hebrock die «Hebrock Maschinenbau GmbH» in Biinde DE. Diese Unternehmung spezialisierte sich
im Verlauf der Jahre zum Hersteller von Kantenanleimmaschinen fiir Handwerksbetriebe. Heute gehort die vom Griinder
gefiihrte Familienunternehmung in ihrem Marktsegment zu den TOP Herstellern in Deutschland. Hebrock beschéftigt gegen
60 Mitarbeiter an drei Standorten in Deutschland. Gut 70% der produzierten Maschinen exportiert Hebrock iiber den ganzen

Globus.

Hebrock ist es gelungen, Technologien
fir Industriemaschinen in kleine und
kompakte Holzbearbeitungsmaschinen
zu integrieren. Innovationen, die es er-
moglichten, dass auch kleinere Hand-
werksbetriebe Kanten perfekt verarbei-
ten kdnnen.

Bereits im Jahr 1983 stellte die Firma
Hebrock eine Kantenanleimmaschine
vor, die vorbeschichtetes Kantenmaterial
bis T mm mit der Heissluftausfiihrung
verleimen konnte. Mit dieser Maschi-
ne wurde die Firma weltweit bekannt.
Es folgten weitere Innovationen, wie die
2000er Baureihe mit Schnellheizkleber-
behalter fur Kanten bis 8 mm, oder die
3000er Baureihe mit Kettenantrieb und
Eckenbearbeitung. Mit der Einflhrung
der Figetechnik fir das Handwerk im
Jahr 2002 und der im 2013 vorgestell-
ten Airtronic-Technologie, Ubernimmt
Hebrock eine Vorreiterolle im Bereich

Jede Maschine wird von erfahrenen Mitarbeitern sorgfaltig geprift. Auf Hebrock-Kantenanleimma-

schinen ist Verlass!

Kantenanleimmaschinen. In der Schweiz
laufen {ber 280 Hebrock-Kantenan-
leimmaschinen storungsfrei und einfach

bedienbar zur vollen Zufriedenheit der
Besitzer. Auf Hebrock-Maschinen ist je-
derzeit Verlass.

Das Unternehmen wird von den Familien Hebrock Senior und Junior mit Kénnen und Herzblut ge-
flhrt.

«Klein, aber fein» - das Gebaude, wo die Kanten-
anleimmaschinen hergestellt werden.

-12 -



BRUNDLER QUALITATS-SERVICE
MIT UBER 50°000 ERSATZTEILEN

={BRUNDLER

ECHT GUT BERATEN.

DIE QUALITATIV FUHRENDEN KOMPAKT-
KANTENANLEIMMASCHINEN.

hiar =

&% Hebrock

AKV 3005 DK-F
e punkto Praxisorientierung nicht zu tdbertreffen

SPS-gesteuert

e ]

fir das gesamte Kantenspektrum inkl. schnellster EVA- und PU-Leimwechsel

NEU mit airtronic auch fir Laserkanten

Radius 1 und Radius 2 in hochster Finish-Qualitat

RIEPE-Sprihsystem

DIE NEUE FUGEBAUREIHE.

AKV 3003 DK-F
Kantenanleimmaschine mit Fligen
bis 8 mm
die meistverkaufe HEBROCK fir
Komplettbearbeitung
Schnell-Leimwechsel-System
Lange von 4,3 m

F2
Kantenanleimmaschine bis 2 mm
DIA-Flgeaggregat
3,5 Min. Aufheizzeit
Langskantenbearbeitung
Lange von 3,3 m
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Verschweiflen der Laserkante durch
airtronic. Nullfugenoptik wie aus einem Guf3!

F4
Kantenanleimmaschine bis 2 mm
DIA-Flgeaggregat
3,5 Min. Aufheizzeit
Komplettbearbeitung
Lange von 4,2 m



BSTRIEBIG

STRIEBIG - LEADER BEI VERTIKALEN

PLATTENSAGEN.

1958 baut Ludwig Striebig, der findige
Schreinermeister aus Littau, fir seine
eigene Schreinerei eine vertikale Plat-
tensage, bestehend aus einem Holzrah-
men und einem Balken mit beweglichem
Aggregat zum Sagen - das Grundkonzept
der heutigen Plattensage.

1961 wird das Modell 62 fir den Serien-
bau vorbereitet. Die Vorstellung der Sage
an der Mustermesse Basel wird zum
Erfolg.

1977 erfolgt die Grindung der Striebig
AG und die Unternehmung wurde in eine
Stiftung Uberfihrt, damit auch die Mitar-
beiter an der Firma beteiligt sind. Bald
darauf folgen die neuen Modelle «Auto-
mat», «<Econom» und «Tempomat».

Ab 1991 kommen die Nachfolgetypen
«Standard» und «Automat» auf den
Markt.

2001/02 werden diese teilweise durch die
Modellreihe «Evolution» und «Control»
abgeldst. Beide Typen stehen nach vie-
len Verbesserungen immer noch an der
Spitze des Marktes fiir vertikale Platten-
sagen.

2007 erfolgt der Bezug des neuen Pro-
duktions- und Verwaltungsgebdude in
Littau/Luzern.

14 -
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An der Messe LIGNA 2013 in Hannover
wird das neue High-Tech-Sagenzentrum
STRIEBIG 4D vorgestellt. Die Erfolgsstory
kann weiter gehen.

In der Schweiz werden die weltweit tech-
nologisch fiihrenden vertikalen Platten-
sagen durch die Firma Brindler ver-
treten. Damit eine echt gute Beratung
maoglich ist, sind im Vorfihrcenter in Ebi-
kon immer alle Striebig Typen vorfiihrbe-
reit aufgestellt.

it
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DAS VERTIKALE HIGH-END SAGEZENTRUM:
DIE STRIEBIG 4D.

* die unendliche Leichtigkeit des Sagens PAV - die vollautomatische PPS - der vollautomatische,

e intuitive Bedienoberflache mit 12" Touch- Plattenabsenkvorrichtung programmierbare Plattenschieber
Screen Farbdisplay

e Plattenoptimierung auf der Sage und im Biro

e vollautomatisches Abarbeiten von optimierten
Schnittpléanen

e automatische Sagebalken-Positionierung
und Arretierung

VERTIKALE PLATTENSAGEN SWISS MADE N° 1.

FEENEEEE

a
o
"
o
L
L
-

e

Compact Evolution Control
Vertikale Plattensage Vertikale Plattensage Vertikales Plattenaufteilzentrum
kompakt ab 4,2 m Lange Laseranzeige fur Horizontalschnitt autom. Sageablauf
Kleinteileauflage autom. Ein-/Austauchen und Schwenken stufenloser Vorschub
autom. ausweichender Lattenrost optionaler autom. Besdumschnitt
unten/oben
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MORBIDELLI - EIN CNC-PIONIER.

¢ morbidell

Giancarlo Morbidelli von 1910 - 1980 Besitzer einer lokalen Fabrik fiir Landmaschinen und Motorrader in Pesaro, bekam 1959
die ersten Auftrage von den umliegenden Kiichenherstellern fiir Maschinen zum Bohren von Platten zu entwickeln. Technisch
hochbegabt, konstruierte er solche Maschinen und entwickelte sie weiter. Als Erster in Italien baute er eine NC-gesteuerte
Maschine. Anfangs der 80er-Jahre kamen diese auf den Markt. Morbidelli gehort damit zu den Griindern dieser Technologie.

Da sein Sohn nicht in das Unternehmen
eintreten wollte, verkaufte er seine Firma
1988 an die SCM in Rimini. Seither ist das
Unternehmen als einer der drei mass-
gebenden Hersteller von CNC-Bearbei-
tungscenter weltweit bekannt. MORBI-
DELLL- Maschine gelten als besonders
zuverldssig und robust. Heute werden
jahrlich tGber 800 Maschinen im top-mo-
dernen Betrieb in Rimini produziert.
Grosser Wert wird der laufenden Weiter-
entwicklung gelegt. So haben die Inge-
nieure von Morbidelli als Erste einen
mitfahrenden Werkzeugwechsler, den
Bumpers-Personenschutz anstelle Tritt-
matten, die WOP-Programmierung auf
Windows-Basis und zuletzt die erste
universelle 5-Achs-Technologie fiir
Schreiner entwickelt.

In der Schweiz hat Brindler die MOR-
BIDELLI-CNC-Bearbeitungscenter  fir
KMU-Betriebe ab 1988 eingefihrt. Seit-
her konnten tGber 300 dieser Maschinen in

der Schweiz platziert werden. Alleine von
der neuesten X5-Typenreihe wurden in
den letzten Jahren gegen 100 Maschinen
installiert. Alle Maschinen werden von ei-
nem erfahrenen CNC-Spezialistenteam

e iRt ] I

L

betreut. BRUNDLER hat den Zugang fir
viele schweizerische Schreinereibetriebe
zu diesen modernen Produktionsmitteln
ermaglicht.
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BRUNDLER QUALITATS-SERVICE

MIT UBER 50°000 ERSATZTEILEN ECHT GUT BERATEMN.

FUHRENDE 5-ACHS-CNC-TECHNOLOGIE:

Kompakte 5-Achs-CNC - Z-Achse 440 mm L ! '
e robuster Maschinenbau mit fahrbarem Portal { |
e unschlagbar universell einsetzbar

¢ bis 50 Spindel-Bohreinheiten
e Y-Achse bis 1800 mm

Windows-Programmiersystem Das neue industrielle trittmattenlose schneller, mitfahrender Werkzeug-
XILOG MAESTRO Sicherheitskonzept wechsler
mit 2 Zonen tiber Lichtschranken

UNIVERSAL X5HD - KOMPAKT-5-ACHSEN-CNC.

5-Achsen - Z-Achse 400 mm

robuster Maschinenbau mit fahrbarem Portal
unschlagbar universell einsetzbar

bis 32 Werkzeugplatze

-17 -
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by
HOKUBEMA.

PANHANS - EINE STARKE MARKE FUR
STANDARDMASCHINEN.

Anton Panhans sen. griindete das Unternehmen 1918 zur Herstellung von Holzbearbeitungs-Maschinen im Sudetenland und
beschaftige bald liber 800 Mitarbeiter. 1953 wurde das schwabischen Sigmaringen zum Hauptsitz der Firma.

Mit Eintritt des Sohnes begann eine kla-
re Ausrichtung auf die Produktion von
Sdgen und Standardmaschinen: Kehl-,
Hobel-, Bohrmaschinen und Tischkreis-
und Bandsagen. Bald verliessen jahr-
lich Uber 2'000 Maschinen das Werk. Ein
wichtiges Standbein wurde die Herstel-
lung von Arbeitshilfen und Sicherheits-
vorrichtungen SI-TEC.

Die 3. Generation des Familienunterneh-
mens musste, bedingt durch die Globali-
sierung, turbulente Jahre durchstehen.
Sie konnte nicht verhindern, dass die Fir-
ma 2010 den Konkurs anmelden musste.
Glicklicherweise konnte die Produktion
an kompetente Firmen weiter gegeben
werden.

Die fir das Handwerk konzipierten Plat-
tenaufteilsagen wurden bei SCHELLING
integriert. Die wichtige Herstellung von
Standardmaschinen und Sicherheits-

komponenten wurde 2011 durch Herrn
Beck, Inhaber der Beck Maschinenbau,
Ubernommen.

f

Seither erlebt dieses Produkteprogramm
unter dem Namen PANHANS-HOKUBE-
MA eine komplette Uberarbeitung.

Die Firma PANHANS gehort zu unse-
ren altesten Vertretungen. Bereits 1972
konnten wir einen Vertretungsvertrag
abschliessen. Seither haben wir mehrere
hundert Maschinen an Kunden ausgelie-
fert und betreut. Wir sind Uberzeugt, mit
PANHANS-Maschinen unseren Kunden
Uberzeugende Losungen eines Herstel-
lers mit langjahrigem Know-How und
Qualitatsbewusstsein anbieten zu konnen.

-18 -
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MIT UBER 50°000 ERSATZTEILEN ECHT GUT BERATEN.

ABRICHT-DICKENHOBELN OHNE HOCHKLAPPEN
DER TISCHE: DIE TWINPLAN.

Kombinierte Abricht- und
Dickenhobel Maschine

e Hobelbreite 600 mm

e Tersa-Messerwelle

e Motor 10 PS

Hochwertige fein gehobelte Grauguss-
tische sorgen fiir «Luftkisseneffekt»

STANDARDMASCHINEN VON PANHANS:

g
——
7

&

<o

Kehlmaschine - Schwenkbereich Dickenhobelmaschine Langlochbohrmaschine
2 x 45,5° Hobelbreite 630 mm Einhebelbedienung
Motor 10 PS mit stufenloser Drehzahl Tersa-Messerwelle Messuhr im Handrad fir
und Positionierung 4 Trapezspindeln Hohenverstellung
Positioniersteuerung Fahrwerk

-19 -
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WEBER - 100 JAHRE INNOVATIONEN BEIM

SCHLEIFEN.

1913 begann der Firmengriinder Hans Weber in Kronach (Nordbayern) seine urspriinglich fiir den Schiefertafelschliff
konstruierten Zylinderschleifmaschinen auch in die Holzindustrie zu verkaufen. Die Hans Weber Maschinenfabrik GmbH
gehort seither zu den Pionieren der Oberflachentechnik und setzt laufend neue Ideen in der Schleiftechnik um.

In den 50er-Jahren hielt in der Mobelin-
dustrie die Automatisierung Einzug. Die
bisher Ublichen Langband- und Zylinder-
schleifmaschinen genlgten den Anforde-
rungen nicht mehr.

Weber setzte hier mit der Entwicklung
der Breitbandschleifmaschine, ver-
trieben unter dem Namen CARSTENS,
neue Mafstdbe. Hunderte dieser neuen
Schleifmaschinen revolutionierten die
Mébelfertigung.

Als in den 80er-Jahren die ersten Schleif-
balken aufkamen, entwickelte Weber ein
technisch neuartiges System: den Glie-
derdruckbalken ISA mit automatischem
Toleranzausgleich und automatischer
Druckverteilung im Kantenbereich. Auch
diese Innovation wurde bald Standard.

Alter Firmensitz.

Neue Infrastruktur in Kronach DE.
Zum Problem der auftrete den Oszilla-

tionsspuren fand Weber eine neue bahn-
brechende Ldsung: ein quer laufendes

- 20 -

Lamellenband im Breitband. Dies brach-
te eine sichtbare Qualitatsverbesserung
beim Schleifen.

Das erfolgreiche Familienunternehmen
wird heute in der dritten und vierten Ge-
neration von den Bridern Weber gefiihrt.

Seit 2000 kann Brindler mit WEBER-
Schleifmaschinen ein Premium-Produkt
in der Oberflachentechnik in der Schweiz
anbieten. Top-Referenzen zeugen von der
hohen Leistungsfahigkeit.
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MIT DBER 50°000 ERSATZTEILEN E c H T G u T B E R A. T E N .

SCHLEIFEN IN EINER NEUEN DIMENSION.

KSF - Kreuzschliffautomat mit bis zu 8 Stationen
e laserwerkstlickerkennung

e industrieller Maschinenstander

e Option X-Schliff

X-Schliff
4 Schleiftechniken in einem Aggregat:
Kalibrieren, langs, quer oder mit CBF.

CBF-Diagonalschliff
Ein gleichmassiges Schleifbild ohne
Oszillationsspuren.

LCS LCE
WEBER Planetenkopf Breitbandschleifmaschine mit Breitbandschleifmaschine mit
Neue Massstabe in Sachen Schleifqua- 1 oder 2 Stationen bis zu 4 Stationen
litat. robuster, preiswerter Allrounder CBF-Diagonalschlifftechnik
patentiertes Gliederdruckbalkensystem i-Touch

Lackschleifpaket - frequenzgeregelt
Option Kreuzschliff

- 21 -



LANGZAUNER - VIELSEITIG UND PERFEKT.

Das Unternehmen Langzauner GmbH wurde 1924 von Johann Langzauner im oberdsterreichischen Lambrechten gegriindet um
Holzbearbeitungs-Maschinen herzustellen. Von Anfang erfolgte eine Spezialisierung auf Bandschleifmaschinen, Furniersagen
und Pressen. Die Maschinen erlangten durch die hohe Prazision und solide Bauart bald einen guten Ruf. «Langzauner -

PERFECT» wurde zum Leitmotiv.

1977 wagte man sich an die Produktion
von Spezialpressen fur die Skiindustrie,
was eine gute Entscheidung war. Denn
heute fertigen fast alle bekannten Ski-
hersteller (auch Stockli) ihre Skis mit
Langzauner-Pressen.

Ab 1990 wird das Pressen-Know-how fir
die Herstellung hochpraziser automati-
scher Pressanlagen von iber 1°000 Ton-
nen fir Verbundteile in der Luftfahrt- und
Automotive-Branche eingesetzt.

Noch immer sind die zuverldssigen Holz-
bearbeitungsmaschinen fir Furnier- und
Schleifarbeiten ein wichtiges Standbein
der Produktion. Die meisten Bautei-
le werden im Hause Langzauner selber
hergestellt. Damit kann eine hohe Ferti-
gungsqualitat erreicht werden.

Die Furnierpresse in solider Ausfihrung in den dreissiger Jahren war in weiten Kreisen bekannt und
erfreute sich reger Nachfrage.

Das Unternehmen wird heute vom heu-
tigen Inhaber Erwin Witzmann geleitet.
Ihm steht sein Sohn Thomas Witzmann
zur Seite.

Moderne Produktionsanlage. Erwin Witzmann, Inhaber.

- 22 -
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] LT5-
T ECHT GUT BERATEN.

KANTENSCHLEIFMASCHINE VON HOCHSTER
QUALITAT: LZK 3-NCV.

¢ patentierter Schleifbalken schwenkbar
e Vorschubband 200 mm -'
e Top-Ausstattung

PERFEKTES FURNIEREN UND KANTENSCHLEIFEN

@ EEAG L

W =
e —

I

LZT 70 - 1300 x 2500 LZ5/2E LZK 1/3
Elektroheizplattenpresse Furniersage mit Fligeaggregat Kantenschleifmaschine
schwere, geschweisste Stahlkonstruktion elektromotorischer Vorschub Tischgrosse 750 x 300 mm
Harteloxal-Goldton-Aluminium- Zahnstangenausgleich Oszillation
Elektroheizplatten autom. Sageblattverstellung wegklappbare Furnierkanten-
Parallelzahnstangenausgleich schleifeinrichtung

2-stufige Hydraulikpumpe serien-
méssig (Nieder- auf Hochdruck)

- 23 -
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RUWI - EIN FLEXIBLER PROBLEMLOSER.

Den beruflichen Background holte sich der Firmengriinder und Schreinermeister Reiner Ruggaber in 27 Jahren bei einem
bekannten Mobelhersteller als Verantwortlicher fiir den Vorrichtungsbau. Dort entwickelte er auch die Idee einer vielseitigen,
auf Modulen aufgebauten Unterflurfrase.

e
i ]
b

Er machte sich 2000 selbstandig, grin- ,y
dete die RUWI GmbH in Fluorn-Winzeln ' ;

DE und setzte seine erste Entwicklung |
um. Die ungewdhnlich rasch und einfach
einzustellende Maschine, gefertigt in ver-
schiedenen Baugrdssen, fand bald Ab-
nehmer in Schulen, Betriebswerkstatten, ¥
aber auch als rationelle Produktionshel-

fer im Bank- und Maschinenraum. ;

e

2012 brachte er mit dem «Ergo-Mobil» 3

einen modularen, aussergewohnlich an- o=
passungsfahigen Handarbeitstisch auf ke H !-hu.
den Markt. Uber die vielseitigen Einsatz- '
moglichkeiten und pfiffigen Ideen stau- - R - e
nen auch erfahrene Berufsleute. - —

2013 stellt RUWI ein neues modulares

Ordnungssystem «systainer-modul» vor.

Werkzeuge, Arbeits- und Verbrauchsma- rirmensitz der RUWI GmbH in Fluorn-Winzeln DE.
terial konnen so einfach abgelegt und

rasch gefunden werden.

Die Arthur Brindler AG vertritt die in-
novative Firma seit ihrem Start auf dem
Markt. Sie freut sich deren Neuentwick-
lungen in der Schweiz zu vertreiben.

RUWI-systainer-modul: das praktische Ord-
Geschaftsinhaber und Griinder Reiner Ruggaber mit einer Unterflurfrase. nungssystem.

~ 24 -

Quelle/Fotos: Marc Hildebrand, Fachmagazin BM
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BRUNDLER QUALITATS-SERVICE ECHT GUT BERATEN.

MIT UBER 50°000 ERSATEZTEILEN

UNTERFLURFRASEN UNIVERSELL EINSETZBAR.

Unterflurfrase

e bis zu 10 Spindeln

e fast rustzeitlose Bearbeitung

e fasen, abrunden, profilfrasen, nuten,
schleifen

¢ innerhalb von Sekunden wechseln Sie
von einem zum anderen Arbeitsgang

FUR DEN 1-MANN BIS ZUM INDUSTRIEBETRIEB.

8 ns

Systainer-Mobil Ergo-Mobil Unterflurfrase Basis 5
mobile Werkstatt modularer Arbeitstisch Herz jeder RUWI ist ihr zuverlassiger,
ordnen, bereitstellen, aufbewahren variable Arbeitsflache durchzugsstarker und robuster Antrieb.

stufenlos hohenverstellbar
hochflexibler Arbeitstisch - Passt
sich ergonomisch dem Menschen an

-25-



Schelling Anlagenbau GmbH

SCHELLING - TECHNOLOGIEFUHRER BEI
HORIZONTALEN PLATTENSAGEN.

1917 grindete Georg Schelling im vorarlbergischen Schwarzach die Schelling Anlagenbau GmbH. 1945 wurde die
serienmassige Produktion von folgenden Holzbearbeitungsmaschinen aufgenommen: kombinierte Sage-Kehlmaschinen,
Kreissagen, Hobelmaschinen. 1968 folgte die erste automatische Plattenaufteilanlage. Der bald weltweite Markterfolg dieser
stabilen Sagen fiihrte zur Spezialisierung auf diese Maschinentype.

2012 wurde von AWB-Panhans der Hand-
werker-Sdgenbereich Gbernommen und
weiter entwickelt. Damit bietet Schelling
heute ein breites Angebot an produkti-
vitatssteigernden Plattenaufteilsagen
samt Beschickungsanlagen sowohl fir
die Serienfertigung als auch fir das
Handwerk an. Die Kunden profitieren da-
beivon den jahrelangen Erfahrungen und
modernster Technologie.

Briindler bietet dem gehobenen Hand-
werksbetrieb mit Fachunterstitzung von
Schelling die neue Sage s45 mit auto- I
matischer Beschickung an. Damit fihrt y I |
Briindler das breiteste Angebot im Sa- '
gebereich, von der Bands&ge bis hin zu
programmierbaren Aufteilsagen. ] v enhallinm

FUTTTIE

HORIZONTALE PLATTENAUFTEILSAGE MIT GEHRUNGSSCHNITT: DIE s45 VON SCHELLING.

e schwenkbares Sageaggregat von 0 - 46°
* Motor 14 kW/18 kW

¢ Sigeblattiberstand 72/97 mm
 Schnittbereich 3200/4200/5800 mm

Mit integriertem Gehrungsschnitt.

- 26 -
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BRUNDLER QUALITATS-SERVICE
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AVOLA - SAGEN FUR DEN HARTEN ARBEITS-

ALLTAG.

1836 griindete Arnold Volkenborn in Hattingen eine Firma um Maschinen fiir die Textilindustrie und die Landwirtschaft zu
entwickeln und zu produzieren. Beinahe hundert Jahre spater, im Jahr 1934, stellte das Familienunternehmen AVOLA die

ersten Kreissagen her.

Kompromissloses Qualitatsdenken und
die standige Weiterentwicklung der Pro-
dukte macht AVOLA erfolgreich - und
seit 60 Jahren zum Marktfihrer im Be-
reich Kreissagen. Heute wird das Fami-
lienunternehmen mit einer modernen
Fertigung in der 5. Generation von Frau
Barbara Volkenborn-Gehrmann gefiihrt.

AVOLA begann 2003 mit der Herstellung
von universellen Sagen fiir kleinere und
mittlere Zimmerei- und Holzbaubetrie-
be. Dank hoher Innovation und solider
Bauart fanden sie in ganz Europa rasch
Eingang. Durch den Bau individueller
und kundenspezifischer Sondermaschi-
nen konnte der Kundenkreis laufend er-
weitert werden. Zahlreiche Innovationen
verbesserten Sicherheit und Leistungs-
fahigkeit der AVOLA Maschinen stetig.

Untertischkappsdage GAMA 65 K3-Achs

Perfektion in Bearbeitung und Bedienung

e Langenanschlag
e Drehteller und Schragverstellung

Brindler fihrt seit 2003 die vielseitigen ~ 1°000 schweizerischen Baustellen ste-
AVOLA-Zimmerei-Sagen im Angebot.  hen, von AVOLA bezogen.

Weiter werden Bauteile fir die bekannte

BRUNDLER-Baukreissage, die auf iiber

Pneumatische Sicherheits-Spann-
schutzhaube

P

Material-Andriickrollen sorgen fiir opti-

e Positioniersteuerung fur die Bearbeitung von schweren Werksticken male Positionierung des Holzes

- 27 -
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SCHNEIDSYSTEME

HEMA - DIE FIRMA MIT ERFINDERGEIST.

Paul Heermann, ein Mann voller Tatendrang und mit einer aussergewdhnlichen Begabung fiir technische Zusammenhange,
griindete 1920 das «Frickenhauser Werkstattunternehmen». Dank Fleiss, Qualitat und praktischen Erfindungen im Rahmen
der damaligen Maschinentechnik erwarb sich das Unternehmen bald einen ausgezeichneten Namen.

Die Firma HEMA wird bis heute im
schwabischen Frickenhausen von den
Nachfahren des Grinders gefiihrt, mitt-
lerweile in der 4. Generation. Und noch
immer zeichnet sich die Unternehmung
aus durch Erfindergeist, verbunden mit
Herz und Verstand. Werte, die der Grin-
der vorlebte und an denen sich auch die
heutige Geschaftsleitung orientiert.

PREMIUM-BANDSAGEN: DIE UH800 VON HEMA.

e 80 Jahre Erfahrung
e hochster technologischer Standard

e optimale Funktion auch im Dauerbetrieb

Heermann ist ein Spezialist fir Band-
sagen und Schneidesysteme. Bereits im
Jahr 1926 konstruierte Paul Heermann
eine Sage, die grossen Erfolg hatte und
bis 1955 auf dem Markt erhaltlich war.

Seither hat HEMA fir praktisch alle
Werkstoffe Spezialmaschinen auf dem

- 28 -

Bandsdge- oder Schneiddraht-Prinzip
entwickelt. Dank standiger Anpassungen
an die Kundenwiinsche und die Markt-
veranderungen konnte sie sich bis heute
behaupten.

Brindler bietet seit 13 Jahren die soliden
Produkte dieser langjahrigen Familien-
unternehmung an.
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S+S - STANDARD- UND SPEZIALPRESSEN FUR

JEDEN BEDARF.

Die Schafberger + Sprodhuber GmbH, 1968 in Regensburg gegriindet, war urspriinglich ein Handelshaus fiir Maschinen und
Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung. Da die beiden Inhaber aus der Metallbaubranche stammten, begannen sie aufgrund von
Nachfragen 1971 mit der Konstruktion einer Kantenanleimpresse.

In den kommenden Jahren wurden wei-
tere Maschinen hergestellt. Vor allem
Rahmenpressen und Verleimpressen
wurden gefertigt. Daneben wurden Spe-
zialmaschinen fir den Fenster- und
Tudrenhersteller, auf Kundenanforderun-
gen hin entwickelt.

Heute verflgt das inhabergefihrte Un-
ternehmen Gber 1200 m? Produktions-
und Lagerflache. Ob eine einfache Rah-

menpresse oder ein Vollautomat fir die
Fenster-Serienfertigung, die soliden und
innovativen Produkte von S+S sind in vie-
len Landern anzutreffen.

Im September 2012 Gbernahm Dipl.-Ing.
Franz Haider die Firma aufgrund des
altersbedingen Rickzuges der beiden
Firmengrinder Richard Schafberger
und Franz Sprédhuber. Sie wurde gleich-
zeitig in die S+S Maschinenbau GmbH

EIN VOLLSORTIMENT AN HOCHWERTIGEN PRESSEN.

unbenannt. Brindler arbeitet seit 1997
als exklusive Vertretung mit S+S zusam-
men. Seither konnten regelmassig klei-
nere und automatische Rahmenpressen
in namhafte Fensterbaubetriebe geliefert
werden. Die soliden und hochprazisen
Konstruktionen garantieren eine jahre-
lange Nutzung und hohe Kundenzufrie-
denheit.

Verleimstander mit Rahmen-
presseinrichtung
beidseitig beschickbar

Fahrwerk
Niederhalter mit Spindelklemmung

Rahmenpresse mit 3000 kg Presskraft
Pressgrosse 2600 x 3500 mm
elektrisch-6lhydraulisch gesteuert
Schnellverstellung

- 29 -

Online gesteuert
automatische Masserkennung
in Breite und Héhe
absolute Top-Ldsung fir
Fensterherstellung
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RUCHSER - EIN RATIONALISIERUNGSSPEZIALIST
FUR FENSTER- UND TURENHERSTELLER.

1977 wurde die Ruchser GmbH durch Werner und Martin Ruchser in Brackenheim DE gegriindet. In einer Werkstatt von 80 m?
stellte man Kunstschmiedearbeiten und bald auch Auftragsarbeiten von Handwerksbetrieben her.

1979 konnte fir einen benachbarten
Fensterbaubetrieb ein Drehkipptisch und
Transportwagen entwickelt und gefertigt
werden. Bereits ein Jahr spater wur-
de erstmals die Fensterbau-Messe mit
Erfolg besucht. Von 1980 bis 1986 kann
die Produktion laufend erweitert werden.
Dabei gewinnt die Entwicklung und Her-
stellung von Betriebseinrichtungen und
Sondermaschinen fir den Fensterbau
immer mehr an Bedeutung.

1994 erfolgt ein Umzug auf das heutige
Werksgelande in der Nahe Brackenheim.
Uber 5000 m? Produktionsflache stehen
nun zur Verfigung. Ruchser ristet bald
Kunden in ganz Europa mit innovativen
Gerdten und Betriebseinrichtungen aus
und wird in diesem Segment zum fiihren-

den Spezialunternehmen. 2007 tritt mit
Tobias Ruchser, der Sohn des Firmen-
grinders Werner Ruchser, in das Unter-
nehmen ein.

Heute entwickelt und produziert die
Firma Ruchser mit Gber 40 Mitarbeitern
ein breites Programm an Maschinen und
Geraten fur die Fenster-, Turen- und Fas-
sadenhersteller. Dabei nehmen Sonder-
maschinen nach Kundenwunsch einen
steigenden Anteil ein.

Brindler vertritt die Firma Ruchser nun
seit 30 Jahren erfolgreich in der Schweiz.
Viele namenhafte Fenster- und Tiren-
hersteller arbeiten mit Geraten und Ein-
richtungen von Ruchser und schatzen
den grossen Rationalisierungsgewinn.

Produktion von Ruchser-Maschinen in den 80er-Jahren.

-30 -

Endmontage des Montage-Kipptisch fir Hebe-
schiebetiiren in Brackenheim.

Geschéftsfiihrer Werner Ruchser (rechts) mit
Sohn Tobias Ruchser.
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RUCHSER MONTAGE- UND BETRIEBSEINRICH-
TUNGEN.

It e | ]
EE T
Fligel tagetische fir ei ' |
e S S

im Baukastensystem fir jeden F
Bedarf zusammengestellt werden. s

Montage Kipptisch zum Verglasen

3 Drehkreuze welche einzeln angehoben und um 360° Montage-Kipptisch fiir Hebe-Schiebetiiren
gedreht werden kdnnen Effiziente Montage
es konnen 3 Flugel gleichzeitig verglast werden ausziehbar

maximale Lange 10 m

i m |

Kommissionswagen Fliigellagerwagen
ineinanderschiebbar fur den perfekten Transport nach der Oberflachenbehandlung
flr interne oder externe Transporte Zugriff von beiden Seiten mdglich

in verschiedenen Langen und Fachbreiten lieferbar
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zerkleinern + brikettieren

WEIMA - EIN FUHRENDER ZERKLEINERUNGS-

SPEZIALIST.

In den frithen 1980er Jahren bauten die Herren Rossler und Zdllinger die ersten Holzhacker und Brikettpressen fiir
Handwerksbetriebe. Im Jahr 1986 griindet Peter Rossler schliefilich die WEIMA Maschinenbau GmbH in Ilsfeld nahe Heilbronn.

Durch standige Weiterentwicklungen und
Innovationen wurden die Maschinen der
ausschliefllich auf das Zerkleinern und
Brikettieren konzentrierten Produktion
zuerst in Europa und bald weltweit be-
kannt. Kurz vor der Jahrtausendwende
eréffnete man die erste Niederlassung in
den USA.

In 2003 trat Martin Friz als Teilhaber in
die Firma ein. Seither wird das traditions-
reiche Familienunternehmen durch die
Inhaber Friz und Rossler gefiihrt.

Heute wird die umfangreiche Palette an
Zerkleinerern und Brikettierpressen an
zwei Standorten in Deutschland herge-
stellt. Die Produktion reicht von Zerklei-
nerungs-Maschinen fir die Holz- und
Kunststoff-Industrie bis hin zu groflen
Shredder-Anlagen fur Papier und Mull
(Ersatzbrennstoff].

Eigene Vertriebsniederlassungen in den
USA, Frankreich, Grofibritannien, Po-

Firmenhauptsitz in Ilsfeld DE.

len, Russland und China zeugen von der
weltweiten Verbreitung dieser Qualitats-
produkte. Seit Griindung wurden weltweit
mehr als 25 000 WEIMA-Maschinen ver-
kauft.

Die Firma Briindler gehort anfangs der
1980er Jahre zu den ersten Abnehmern
dieser Maschinen. Spater ging die Vertre-

Das Technikum in Ilsfeld: die moderne Versuchs- und Entwicklungshalle.

-32 -

tung an ein anderes Unternehmen. Seit
2008 dirfen wir wieder diese bewahrten
Maschinen fir die Entsorgung in der
Schweiz mit Erfolg anbieten.

Zusammen mit dem Absaugspezialisten
NESTRO verfugt Brindler Uber zwei star-
ke, innovative Hersteller in den Bereichen
Entsorgung und Absaugung.

Geschaftsfihrende Gesellschafter:
Peter Rossler und Martin Friz.
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ENTSORGUNGSTECHNIK VOM  WELTMARKT-
FUHRER: DER UNIVERSAL-HACKER WL 4.

e der weltweit anerkannt und beste Universal-Hacker
e 28 konkav geschliffene Messer

e Logspacer = Freischneidender Trichter
e 18 kW Motor

BRIKETTIERPRESSE FUR KLEIN- UND MITTELBETRIEBE

e wartungsarme Technik —
e wenig Platzbedarf

T
—
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NESTRO - ALLES AUS EINER HAND.

1977 griindete Paulus Nettelnstroth in Odenwald die NESTRO Lufttechnik GmbH. Schon bald konnte ein eigenes Gebaude in
Rollbach errichtet werden. Die Firma erlangte einen Ruf als innovatives Unternehmen fiir Absauganlagen und Filtertechnik
im Holz- und Lackierhandwerk. Zunehmend konnten auch Industriebetriebe mit Nestro-Anlage ausgeriistet werden.

1992 wurde in Hainchen/ Thiringen eine
zusatzliche Produktionsanlage mit mo-
dernsten Blechbearbeitungsmaschinen
eroffnet. 1998 erfolgte dort ein grosszi-
giger Ausbau mit iber 15000 m?Produk-
tionsflache. Gleichzeitig wurde der Fir-
mensitz nach Hainchen verlegt und ein
neuzeitliches Forschungs- und Entwick-
lungszentrum mit modernster Mess-
technik angegliedert.

In mehreren Ostlandern wurden eigene
Niederlassungen und in Polen auch eine
Fertigungsstatte gegrindet.

Heute gehort die NESTRO Lufttechnik
GmbH mit Uber 250 Mitarbeitern zu den
innovativsten und massgebenden Her-
stellern im Lufttechnik-Bereich mit Ab-
saug- und Filteranlagen fur Handwerks-
betriebe bis zu industriellen Anlagen.
NESTRO-Gerate und Anlagen werden
heute weltweit vertrieben. Sie zeichnen
sich durch robuste Konstruktion und
durch hohe Energie-Einsparung aus.
Fiuhrende Hersteller von Holzbearbei-
tungsanlagen ziehen NESTRO weltweit

als Partner fir die Absaugtechnik bei.
Bei Nestro gilt: «Alles aus einer Hand».
Absauganlagen von NESTRO erfiillen alle
geltenden technischen Normen und ge-
setzlichen Vorschriften.

Brindler vertritt diesen leistungsstar-
ken Spezialisten seit Uber 12 Jahren
und kann auf viele Referenzobjekte in
der ganzen Schweiz verweisen. In Hand-
werksbetrieben und Baumarkten werden

Das Technikum in Ilsfeld: die moderne Versuchs- und Entwicklungshalle.
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vor allem die mit Unterduck arbeitenden,
mobilen Entstauber erfolgreich einge-
setzt. Geschulte Brindler-Berater und
Montagemitarbeiter stehen den Schwei-
zer Kunden zur Verfligung.

In Ebikon stehen im Brindler-Vorfihr-
center eine neue elektronisch gesteuer-
te Absauganlage, sowie Entstauber und
Einzelabsaugungen.

Paulus Nettelnstroht - Grinder von Nestro.
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SPANE- UND FARBNEBEL-AUBSAUGUNG VON
NESTRO. 5

Filterturm

e Leistungsstark, zuverlassig und energiesparend

e Vereinbaren Sie einen Besichtigungstermin unserer .
zahlreichen Referenzanlagen

Farbnebel-Absauganlagen NE-Serie
Absaugsysteme fur perfekte Oberflachen Leise und mit dem besten Wirkungsgrad
optional mit 800 Liter CH-Norm-Container
autom. Anlaufsteuerung fir Maschinen
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VOM HANDWERKSBETRIEB ZUM INTERNATIO-
NAL ERFOLGREICHEN HERSTELLER.

a Fomindustrie

AluminiumWarkingMachinery

Es war im Jahr 1972, als sich Gianfranco Pettinari und Franco Sparaventi entschlossen, gemeinsam eine kleine mechanische
Werkstatt zu betreiben, die sich auf die Herstellung von Maschinen fiir die Aluminiumprofilbearbeitung spezialisierte. Aus
dieser kleinen Werkstatt hat sich die FomIndustrie entwickelt, die heute mehrere hundert Mitarbeiter beschaftigt, international
tatig ist und Produktionsstandorte u.a. in den USA und China besitzt. Der Hauptsitz ist weiterhin in Cattolica in Italien.

Dieses enorme Wachstum innerhalb von
40 Jahren von einem kleinen Zweimann-
Handwerksbetrieb zu einem internati-
onalen Konzern war nur durch standige
Innovationen und hohe Qualitat maoglich.
Heute gehdrt Fomindustrie zu den drei
weltweit massgebenden Herstellern fir
die Bearbeitung von Aluminium- und
Kunststoffprofilen.

Dank laufenden Investitionen in For-
schung und Entwicklung wird Fomln-
dustrie auch kinftig an der Spitze der
Entwicklung von qualitativ hochstehen-
den Maschinen fir die Profilbearbeitung
stehen.

Brindler vertritt FomIndustrie seit 1996.
Deren S&gen und CNC-Bearbeitungs-
zenter stehen in vielen schweizerischen
Fenster- und Metallbaufirmen und bei

industriellen Unternehmen im Einsatz.
Ein eigenes Beratungs- und Serviceteam
betreut diese Kunden. Der Metallbereich
wird zusatzlich durch ein Programm der

PROFILBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE FUR ALU, STAHL UND PVC.

N

hochwertigen
erganzt.

MEBA-Metallbandsagen

CNC-Profilbearbeitungszentrum
von 3 bis 5 Achsen
integrierbare Software

Doppelgehrungssdge Blitz

fir jedes Budget die passende Sage
prazis und bedienerfreundlich
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Das Unternehmen BOSTITCH nahm 1896 mit der «Boston Wire Stitch Company» - spater in Bostitch umbenannt - mit der
Produktion von pedalbetatigten Drahtheftmaschinen fiir Kalendern und Hutschachteln seinen Anfang.

1961 erfolgte mit dem Erwerb einer Fir-
ma fir T-Nagler der Einstieg in die Holz-
verbindung. 1965 entwickelte Bostitch
den ersten Coil-Nagler fur die Paletten-
herstellung und einen Dachpappen-Coil-
Nagler fir Dachdecker.

1987 wurde Bostitch von Stanley
Ubernommen, dem weltweit tatigen
Unternehmen  fir  Handwerksgera-

te. Daraus ging die Marke STANLEY
BOSTITCH hervor.

Mit der Produktion von Uber einer Million
Ndgel und Uber 500 Millionen Klammern
pro Tag, sowie 1000 druckluftbetriebene
Geraten ist Bostitch der weltweit gréss-
te Hersteller fir das Holz-Handwerk und
fur die Holz-Verpackungsindustrie.

Die europdischen Lander werden von
einem zentralen Lager in Tessenderlo B
bedient. Stanley Bostitch bietet ein um-
fassendes Sortiment an hochwertigen
Hand-, Druckluft-, Gas- und Akkube-
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triebenen Geraten mit dem dazu geho-
renden Befestigungsmaterial sowie ein
Komplettangebot von Montagekompres-
soren. Seit 2010 werden auch Kisten-
und Paletten-Herstellungsautomaten im
Baukastenprinzip geliefert.

Briindler vertreibt seit 2003 fir den
Handwerks- und Industriebereich das
ganze Sortiment (ohne Birogerate) ex-
klusiv in der Schweiz. Teilweise werden
diese auch Uber Stutzpunkt-Handler ver-
kauft.
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BOSTITCH

BEFESTIGUNGSTECHNIK - MIT MEHR-LEISTUNG.

EIN KOMPLETTANGEBOT AN GERATEN UND BEFESTIGUNGSMITTEL

Coilnagler Coilnagler Streifen-Nagler Fermacell-Nagler
Kisten, Dachdeckung, Innen- und Aussenverklei- Elementbau, schwere Kisten, Fermacell-Platten, Dach-
Paletten, Wande dung, Unterlagen Konterlatten latten, Betonschalungen

Tafer-Nagler Minibrad-Nagler Wellen-Nagler Stauchkopf-Nagler
Tafer, Holzverkleidungen, Holzverbindungen, Eck- Glasleisten, Mdbel, Verbin- Fussleisten, Trennwande,
Mobel, Eckleisten verbindungen, Elementbau dungen, Sockel Ladeneinrichtungen

Gas-Streifen-Nagler Kombi-Nagler Handtacker Hammertacker
Fussbodenplatten, Unterlagen, Tafer, Mobeltischlerei, Einfache alltagliche Arbeiten Mit Auflageplatte fir den
Dachschalungen Maschendraht, Gitter Profi.

Kompressor MRC6-E Kompressor RC-10-E Kompressor PS 20 E
Kartonverschluss-Hefter klein, leicht und Olfrei tragbar, praktisch und robust ~ Powerstation fur die Baustelle
Karton verschliessen 75 |/Min. /8 bar / 10.5 kg 82 |/Min. /10 bar / 18 kg 138 |/Min. / 10 bar / 35 kg
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UBER 150 TONNEN/600 PALETTEN
BEFESTIGUNGSMITTEL AN LAGER.

Palettenautomat

Zum Nageln von Kisten,
Paletten, Holzrahmen,
Kabeltrommeln und u.a.

e individuell gefertigt

¢ Touchscreen-Bedienung
e Servo-Motoren
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% BRUNDLER
FINANZIERUNGS-
SERVICE

EINE FLEXIBLE UND EINFACHE FINANZIERUNG
IHRER MASCHINENINVESTITIONEN.

Vor 20 Jahren wurde die «Briindler Maschinen-Finanzierung» eingefiihrt. Sie ist speziell fiir kleinere und grossere KMU- Betrie-
be zugeschnitten: einfach, flexibel, transparent, personlich. Seither finanzieren jedes Jahr damit Gber 30 Firmen einen Teil der

Maschinenanschaffung.

SO EINFACH GEHT DIES:

Vorteile, die nur die «BRUNDLER Maschinen-Finanzierung»

bietet:

e keine finanziellen Auskiinfte erforderlich; Nachweis «ohne
Betreibung» gentigt

e keine Abschlussgebiihren

¢ keine Restwert - Nachzahlungen

e vorteilhafte Zinskonditionen

e transparente Zinskosten anhand des jeweiligen aktuellen
Saldos

e vorzeitige Amortisierung jederzeit moglich, weil bankenunab-
hangig

e kein zusatzlicher administrativer Aufwand

Lassen Sie sich bei einer kiinftigen Maschinenanschaffung un-
sere Finanzierung unterbreiten.

Die wichtigsten «Eckwerte» werden auf einem A4-Formular
festgehalten: Anzahlungsbetrag (objektabhangig) vor Ausliefe-
rung; die voraussichtliche Rickzahlungsdauer; die Hohe der
vierteljahrliche Amortisationszahlung.

Eine echte BRUNDLER-Leistung, die lhre Liquiditat schont.

RECHNUNGSBEISPIEL:
Kaufpreis CHF 40°000.- / Anzahlung CHF 10°000.- /
Laufzeit 60 Monate / Zins 52 %

Amortisationsraten pro Quartal: CHF 1500.-

Durchschnittliche Zinskosten je Halbjahr: ~ CHF 433.-

Restsaldo-Verlauf
40000 -\
35000

30000 -

25000
20000

15000

10000

5000

0

001 23 45 6 7 8 910 1112 13 14 15 16 17 18 19 20

20 vierteljahrliche Amortisationszahlungen

Zinskosten-Verlauf

900

800 “L\\\\\IL‘

700

600 ‘i\\\1'\“

500 ‘\\1.\\“‘

400

300

200

100 \.\\.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

10 halbjahrliche Zinszahlungen
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ECHT GUT BERATEN.

BRUNDLER IST 75 JAHRE JUNG

Was als Einmann-Betrieb in einer Ebikoner Schreinerei begann, ist heute ein schweizweit bekanntes, erfolgreiches Familienun-
ternehmen fiir Maschinen, Befestigungsgerate und Service mit knapp 50 Mitarbeitern.

DAHER SEHEN SIE MIT BRUNDLER - MASCHINEN
UND GERATEN IMMER GUT AUS:

1. Langjahriges Fachpersonal mit technisch-handwerklichem Hintergrund berat Sie
kompetent und serids. Ihre Bedirfnisse und Moglichkeiten werden bericksichtigt.

2. Ein modernes Vorfiihrcenter mit den wichtigsten Maschinen ermdglicht kurzfristig
praxisgerechte Informationen und Vergleiche.

3. 14 erfahrene und geschulte Servicetechniker, verteilt Uber die ganze Schweiz, ga-
rantieren eine prompte, kompetente Fachbetreuung bei Einschulungen, Pannen,
Revisionen.

4. Ein grosszlgiges, EDV-gestitztes Ersatzteillager bietet eine hohe Verfiigharkeit
und rasche Reaktion.

5. Umfangreiche Service- und Dienstleistungen, die immer wieder gerne beansprucht
werden: Maschinen-Finanzierung, CNC-Schulungskurse, Maschinenumzige,
Revisionen

6. Das in 3. Generation inhabergefihrte Familienunternehmen kennt die Probleme
unserer KMU-Kunden und fordert eine unkomplizierte, vertrauensvolle Kundenbe-
ziehung.

Wir streben mit unseren Kunden und Partnern langfristige Geschaftsbeziehungen
an. Denn wir verdanken unseren langjahrigen Kunden und Lieferantenpartner, sowie
treuen Mitarbeitern einen grossen Teil unseres Erfolges.

MIT DEN PRODUKTEN UND DIENSTLEISTUNGEN DER VON BRUNDLER SEHEN SIE IMMER GUT AUS.
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BEFESTIGUNGS - TECHNIK MASCHINEN - METALL
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