Rubrik
Rubrik

CNC-gesteuertes Bearbeitungszen-
trum , Area”. Fiir Wandelemente
und geschwungene Leimbinder. Die-
se Maschine hat ein in der Lange in-
dividuell anpassbares Arbeitsfeld
und kann Werkstiicke bis 3,20 oder
4,50 m in der Y-Achse, bis zu 50,00

CNC-gesteuerte Abbundanlage , Oikos”. Das mit nur einem einzigen Aggregat sowie mit sieben Bearbei-

tungsachsen die komplette Bearbeitung eines Balkens fiir Rahmenkonstruktionen in einem Arbeitsgang
und ohne Umspannen iibernimmt. Das heift, an allen sechs Seiten plus weiterem 360°-Bewegungsablauf
drum herum. Vollautomatische Beschickung und Entnahmemaglichkeit mit Stapler oder Kran

Gut s gerustet!

Fleischmann Holzbau: ,Startup” mit neuen Spitzentechnologien von der SCM Group

in mittelstandisches
Familienunternehmen
das auf exklusiven

Holzbau fokussiert ist, muss
sowohl personell als auch in
technischer Hinsicht mehr
als nur gut aufgestellt sein,
um dauerhaft Erfolg zu ha-
ben. Wie das geht, zeigt die
im Jahre 1997 als Einmann-
betrieb vom heutigen Ge-
schéftsfihrer Harald gegriin-
dete Fleischmann Holzbau
GmbH & Co. KG, zunichst
fur Holz- und Bautenschutz,
danach als Zimmerei und
Holzbaubetrieb. In héchst
eindrucksvoller Manier sogar.
Zuletzt wurden mit 85 Mitar-
beitern rund 7 Mio.€ Jahres-
umsatz generiert. Aktuell sol-
len hochmoderne Maschi-
nentechniken und ein Werks-
neubau mit 8 000 m2 Nutzfla-
che auf einem 20000 m2 gro-
Ben Betriebsgeldnde die auf
Dach- und Fassadenkon-
struktionen spezialisierte Fir-
ma auch fiir die Zukunft fit
halten.

Immer mehr treten Objekte
mit ebenso anspruchsvollen
wie exklusiven Holzbauten
in den Fokus der Geschiftsta-
tigkeiten. Das ist so gewollt,
wobei nahezu ausnahmslos
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die individuellen Kunden-
wiinsche nur mit aulerge-
wohnlichen, sprich hochwer-
tige Bauteile zu erfillen sind.
Um an solche und zudem lu-
krative Auftrage ranzukom-
men, muss man sich in vie-
lerlei Hinsicht vom Gros der
Mitbewerber hervorheben
konnen — was die Wertigkeit
und auch die Preise angeht.
Leistungsfahige Abbundar-
beiten sowie rechenbare Kos-
tenreduzierungen waren
demnach die Vorgaben von
Harald Fleischmann sowohl
fir die neuen Betriebsgebau-
de — die nahezu komplett mit
eigenen Mitarbeitern produ-
ziert und errichtet wurden —
als auch fur die Fertigung.
Deshalb wurde hier mit Spit-
zentechnologie ,aufgeristet”.

Magische Zahl 3
im Abbundbetrieb

Einen wesentlichen Teil der
Leistungsfahigkeit im Holz-
bauunternehmen macht der
Abbundbetrieb aus. Dieser
wird nun im Wesentlichen
mit nur noch drei Mitarbei-
tern und drei ,Brot-und-But-
ter”-Maschinen durchgefihrt:
der Sechs-Seiten-CNC-Ab-

bundanlage mit sechs Bear-
beitungsachsen, dem Fiinf-
Achs-CNC-Bearbeitungszen-
trum fiir Wandelemente und
geschwungene Leimbinder
sowie einem Vier-Seiten-Ho-
bel- und Profilierautomaten.
Dass hier die Wahl auf den
italienischen Maschinenher-
steller SCM Group fiel, hat
ftr den Perfektionisten Ha-
rald Fleischmann ausschlief3-
lich pragmatische Griinde:
,Die Entscheidung fiir SCM-
Maschinen erfolgte, weil die-
ser Hersteller als einer der
ersten berhaupt und bereits
seit vielen Jahren tber ent-
sprechendes Know How und
Erfahrungen im CNC-gesteu-
erten Fiinf-Achs-Spindelbe-
reich fiir die Holzbearbeitung
verfligt. Hiermit sind fir uns
so ziemlich alle Bearbei-
tungsvarianten moglich, so-
gar fiir gebogene sowie ge-

Das neue Betriebsgebdude wurde mit

eigenen Mitarbeitern errichtet

(Fotos: Fleischmann, SCM Group)

m in der X-Achse (modular) sowie
360 mm in Z-Richtung bearbeiten

Vier-Seiten-Hobel-
und Profilierauto-
mat ,Superset”. Mit
sechs Frasspindeln
8300 U/min. sowie
HSK-Schnellwech-
selspindel, maxima-
le Bearbeitungshéhe
220 mm, Bearbei-
tungsbreite 260 mm



Rubrik
Rubrik

B Projekt Montessorischule
- (= Schuleinrichtung)

Albert-Schiffenacker-Str., Bad Tolz

= Erstellung einer Montessorischule in Holzbauweise,
zweistockig, mit Turnhalle

=> Auftragsvolumen 1400000 €

= AuBenwinde als Holzstinderwinde mit senkrechter,
grauer Schalung

> Decken aus Brettstapelholz

=> Dachkonstruktion aus BSH

= Turnhallenbinder als gebogene Satteldachbinder

= Aulenfassade mit senkrechter Holzverschalung

Projekt EBL Naturkostwaren
(= Naturkostmarkt)

Am Griinen Weg, Fiirth

= Kompletterstellung der Tragkonstruktion mit Fassade

=> Auftragsvolumen 725 000 €

=> Einkaufsmarkt komplett in Holzbauweise, zweigeschossig
> AuBenwinde als Holzstinderwande mit Larchenfassade
=> Decken aus Brettschichtholz

=> Dachkonstruktion aus BSH mit aufgesetzten Pultdachern
=> Rundstiitzen im Marktbereich

R
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krimmte Teile ohne besonde-
ren Aufwand — sozusagen ein
‘Startup’ mit Spitzentechnolo-
gien!

Fir die Sechs-Seiten-CNC-
Abbundanlage ‘Oikos’ zum
Bearbeiten von Stangenware
wie Sparren, Pfetten sowie
Brettschicht-Holzbinder im
Durchlaufverfahren heiflt das
e die universelle Bearbeitung
von allen Werkstiickseiten ist
mit dem Sechsachskopf
gleichzeitig moglich,

e Arbeitsbreiten von 60 mm
bis 1250 mm sowie Arbeits-
hohen von 20 mm bis 360
mm und die Lingenbearbei-
tung ist von 100 mm bis prak-
tisch unbegrenzt,

e dadurch wird das Herstel-
len von Sparren, Pfetten und
langen Brettschichtholzbin-
dern sowie auch exklusiven
Bauteilen nach Kunden-
wunsch problemlos machbar,
e ebenso das Bearbeiten von

Rundhélzern,

e durch die Rundumbearbei-
tung muss das Werkstiick we-
der gedreht noch gewendet
werden,

e die Abbundanlage wird von
nur noch einem Mitarbeiter
komplett bedient einschlief’-
lich bestticken und entladen.
Unsere Entscheidung fiir das
Finf-Achs-CNC-Bearbei-
tungszentrum ’Area’ fiel aus
folgenden Griinden:

e universeller Aufbau der
Maschine mit Alu-Vakuum-
tisch, dem so genannten Nes-
tingtisch, fiir die Bearbeitung
von Fassadenplatten sowie
zusitzlicher Holztisch zum
Bearbeiten von grofformati-
gen Platten aus BSP und
Leimholz durch die individu-
elle Bearbeitung mit dem
Finfachskopf,

e mogliche Arbeitshreiten bis
3500 mm und Arbeitshéhen
bis 500 mm sowie Arbeitsldn-

‘ Projekt TM 50-Markt
(= Edeka Einkaufsmarkt)

Thomas-Mann-Str., Niirnberg

= Erstellung des Dachtragwerks im
Eingangsbereich, Fassad

= Auftragsvolumen 650000 €

=> Supermarkt in Delfinform

= Gebogene BSH-Binder

= Dachkonstruktion BSH-Binder mit BSP
= Aufgesetzte Pultdicher als Oberlicht
= Dachfliche mit PV belegt

gen bis 18000 mm bzw. 24 000 mm,
e dadurch ist das Bearbeiten von Fassadenplatten im Bereich
des Vakuumtisches von 3200 x 6000 mm sowie Brettsperr-
und Leimholzer von 3500 x 24 000 mm moglich,
¢ ebenfalls das Herstellen von Rundsdulen und Frasen von
Freiformen,
e die Maschine ist damit universell im Betrieb einsetzbar und
kann ebenfalls von einem einzigen Mitarbeiter bedient, be-
stiickt und entladen werden.
Der Vier-Seiten-Hobel- und Profilierautomat 'Superset’ mit sechs
Frasspindeln 8 300 U/min. sowie HSK-Schnellwechselspindel
verfligt tiber eine maximale Bearbeitungshohe von 220 mm so-
wie eine Bearbeitungsbreite von 260 mm. Somit kénnen auch
individuelle Rautenprofile bis zu einer Abmessung von 160/100
mm im Durchlauf gefertigt werden. Uber Touch Screen-Steue-
rung werden die Spindeln schnell und einfach positioniert.
Insbesondere mit dem flexiblen Duo CNC-gesteuerte Abbund-
anlage 'Oikos’ fiir die komplette Bearbeitung eines Balkens fiir
Rahmenkonstruktionen in einem Arbeitsgang und ohne Um-
spannen sowie das CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum
’Area’ fiir Wandelemente und geschwungene Leimbinder sind
wir als zukunftgerichtetes Holzbauunternehmen richtig stark
aufgestellt, so dass wir jederzeit marktorientiert schnell agieren
konnen”.
Na, dann gutes Gelingen, Herr Fleischmann!
Niheres: www.holzbau-fleischmann.de;

Rudolf Bartl
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