) . ) Brikettiertechnik
Vorteile von WEIMA-Brikettierpressen:

1. GroRerer Hydraulikdltank und grof3e Pressenmechan ik

Je groRer der Hydrauliktank ist, desto langer dauert es, bis sich das Ol erhitzt was sich wiederum positive
auf die gesamte Arbeitsdauer der Maschine auswirkt. Bei Wettbewerbern kommt es oftmals vor, dass die
gesamte Arbeitsdauer pro Tag reduziert werden muss. WEIMA setzt eine sehr groe und robuste
Presseinheit ein. Dies sorgt fiir eine hohe Brikettqualitat und fir einen geringen Verschleif3.
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2. Hohere Dichte durch héheren Pressdruck

Der Druck in bar pro Quadratzentimeter geht, in Abhangigkeit vom Modell, bis 1250 kg, wodurch man ein
viel starkeres Brikett erhalt, speziell beim Pressen von schwierigem Material wie zum Beispiel
Hackspanen.

3. Materialzufihrung vom Trichter in die Presseinhe it

WEIMA férdert das Material mittels einer Forderschnecke vom Trichter in die Presseinheit. Selbst bei
Materialwechseln oder bei langen Hobelspane kann die Forderschnecke das Material in den relativ
groBen Zufiihrkanal einziehen. Viele Wettbewerber filhren das Material im Trichter der Presseinheit
mittels eines horizontalen Schiebers zu. Dieser Schieber verfugt nur Uber eine sehr kleine Zufuhroffnung.
Dies erzeugt die Gefahr der sogenannten Briickenbildung. Das Material baut sich um die kleine Offnung
herum auf und kann vom Schieber nicht mehr der Presseinheit zugefuhrt werden.

Weim m Forderschneckenzufihrung Wettbewerb mit SchieberlzufUhrung -
4. Zylinderbewegung / Endlagengedampfte Zylinder

Die Zylinder bewegen sich zuerst sehr schnell riickwarts, jedoch wird diese Bewegung auf dem letzten
Stick verlangsamt (Schockventil am Zylinder). Dies verhindert einen Aufprall am Ende des Zylinders.
Italienische Hersteller haben diese Technik oft nicht und die Rickseite der Zylinderabdeckung bricht
oftmals.

5. Brikettlangeniberwachung

Die Brikettlange kann reguliert werden (von der Halfte des Durchmessers bis 1,5 mal des Durchmessers).
Dies stellt sicher dass bei wechselndem Material die Brikettlange stets gleich bleibt.

Brikettlangentberwachung
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6. Einfaches Anlassen
Alle Zylinder bewegen sich automatisch in die Ruckwartsposition wenn die Maschine in jeglicher Situation
abgeschaltet wird. Dies hilft dabei, die Maschine ohne Probleme wieder zu starten.
7. Qualitat:
Die gesamte Maschine wird in Deutschland mit einer sehr guten Stahlqualitat hergestellt, was fiir
Robustheit und Verlasslichkeit sorgt.
8. VerschleilRteile:
Die Presskammer wird aus gehartetem Werkzeugstahl hergestellt und kann jederzeit einfach

ausgetauscht warden (PressraumverchleiBbuchse). Der Verschlei? wird durch die gehartete Oberflache
der Presskammer minimiert.

PressraumverchleiRbuchse

9. Schliel3kolben:

Der Schlie3kolben ist eine komplett neue Entwicklung mit einer verchromten Zange und ist sehr
verschlei3fest.

10. Fassungsvermdgen des Trichters:

Wir haben ein grof3es Fassungsvermdgen im Trichter und sind bei der Installation des Hydrauliktanks und
der Presseinheit flexibel. Diese kdnnen auf der linken oder der rechten Seite der Maschine installiert
werden.

11. Aufstellung im Freien:

Wenn die Maschine im Freien aufgestellt werden soll, so kénnen wir eine Olvorwarmung als Option
anbieten.
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12. Steuerungssystem:

Wir bieten unserem Maschinen mit einem Siemens PLC-Steuerungssystem an, die entsprechenden
Komponenten in der Steuerung der Maschine.

13. Presseinheit:

Die Presseinheit wird aus einem kompletten Stahlblock hergestellt und die Briketts kommen aus zwei

Halbrohren, welche auch aus sehr hochwertigem Stahl hergestellt werden. Viele Wetthewerber
verwenden oft nur eine billige Rohrplatte, welche sich erhitzt und ein schlechtes Brikett generiert.

14. Staub (extrem wichtig fir Kombination mit Absau gung da viel Staub!!!):

Als eine Neuentwicklung findet die Brikettierung staubfrei statt, es kann bei der Presskammer keine
Staubentwicklung stattfinden da es sich um ein komplett geschlossenes System handelt. Eine Blockierung
des Zylinders wird verhindert. Damit werden Wartungskosten eingespart.

Interne Fullschieberfiihrung Eine Schraube reinigt den Zylinder warend der ewegung

15. Bewegung der Zylinder:

Die zZylinder werden nun nicht mehr mechanisch sondern elektrisch tiber einen Endschalter angesteuert.
Dies nennt sich ,Endlagengedampfte Zylinder”. Die Endschalter befinden sich an vorderster und hinterster
Position, was dazu beitragt, dass die Bewegungen viel praziser ausfallen. Verringerte Wartungskosten
durch geringeren Verschleil3.
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16. Forderschnecke ist kardanisch aufgehangt

Die Forderschnecke, welche das Material in den Vorverdichter der Brikettierpresse transportiert ist an
einem Kardangelenk aufgehangt. Damit soll vermieden werden, dass ein festes Stlick Holz zu Schaden
an der Forderschnecke fuhren kann.




