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Energieeinsparung im Fokus

Das Thema Energie riickt in Industrie und Handwerk weltweit immer mehr ins Blickfeld, denn
Energie ist auch in der Entsorgungslogistik inzwischen einer der Hauptkostenfaktoren.

Daraus leitet sich fiir Nestro als Anlagenbauer die Notwendigkeit ab, Systeme und Technologien
verstarkt unter dem Gesichtspunkt der Betriebskostenoptimierung weiter zu entwickeln.

Bei Absauganlagen sind anlagen-
technisch der Luftvolumenstrom
und die Gleichzeitigkeit im Maschi-
nenpark zu beachten. Weitere
wirksame MaBnahmen zur Steige-
rung der Energieeffizienz sind die
Reduzierung des Druckverlustes
der Filteranlage, die Warmeriick-
gewinnung, die Optimierung des
Rohrnetzes sowie darliber hinaus
natlirlich auch die Anlagensteue-
rung mit entsprechenden Fernwar-
tungslésungen. Diese Potenziale
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werden von Nestro in der Anlagen-
planung, -installation und -inbe-
triebnahme ftir den Kunden ausge-
schépft. Neben einer effizienten
Abreinigung der Filtereinheit mit
Gegenspulluft oder Druckluft-Im-
pulsen konnte das Nestro-Filter-
gehéduse im Zuge der Entwicklung
der neuen Baureihe NFHSU-Jet
nachhaltig optimiert werden:

+ Die bewahrte Ausfiihrung des Fil-
terunterteils als Pufferzone ermog-
licht einen diskontinuierlichen Ma-

Die Nestro-Zwischenfilter
sind modular aufgebaut.
Sie scheiden das Rohgas
in der Einsaugstation ab.
Der hier abgebildete
Zwischenfilter hat eine
Kapazitat von rund
20000 m’/h

terialaustrag. Dies fuhrt Unterneh-
mensangaben zufolge zu einem oft
unterschatzten  Einsparpotenzial.
Gegenlber einem Dauerbetrieb
der pneumatischen Materialaustra-
gung Uber die gesamte Betriebszeit
lasse sich durch den mittels Nestro-
Logiksteuerung voreingestellten In-
tervall-Austrag  der  Energiever-
brauch um bis zu 80 Prozent redu-
Zieren.

« Die strémungsoptimierte Einbrin-
gung des mit Staub und Spénen
beladenen Rohgases Uber eine se-
parate Einsaugsektion erzeugt im
Filter einen Vorabscheide-Effekt,
wodurch die Filterschlduche in
deutlich reduziertem Umfang mit
Material beaufschlagt werden. Hie-
raus ergibt sich ein geringerer Filter-
widerstand, womit ein sinkender
Leistungsbedarf der Absaugventi-
latoren und zudem eine erhohte
Lebensdauer der Filterschlauche
einhergeht. Des Weiteren werde
dieser Effekt durch das von Nestro
angewandte Top-Down-Prinzip bei
der Luftfihrung innerhalb des Fil-
ters in erheblichem Umfang unter-
stitzt, so Nestro weiter.

Durch die Rtickfthrung der im Filter
gereinigten Prozessluft, die in den
Produktionshallen wieder genutzt
wird, kénnen schon bei einer Be-
triebsluftmenge von beispielsweise
25000 m3/h in einem Winter mehr
als 20000 Euro an Heizkosten ein-

gespart werden, rechnet das Unter-
nehmen vor. Hier habe sich eine au-
tomatische Umschaltung von Som-
mer- auf Winterbetrieb bewadhrt.
Auch im Hinblick auf den aktiven
Klimaschutz gewinne der Aspekt
der Warmerlickgewinnung an Be-
deutung.

Nestro stellt eigenen Angaben zu-
folge Betreibern mit seinen System-
|6sungen alle relevanten Vorausset-
zungen fur die Nutzung zur Ver-
fligung. Insbesondere sind hier zu
nennen:

+ Reststaubtberwachung im Ruick-
luftkanalsystem gemaB Euro-Norm
EN 12779 und ATEX.

+ Einsatz hocheffizienter Filterma-
terialien, individuell gemaB Materi-
albeschaffenheit von anfallendem
Staub und Spéanen ausgewahlt.

- Selbst konzipierte Systeme zur
Nachheizung der zurlickgefthrten
Transportluft bei langen Strecken
zwischen Filteranlage und Wieder-
eintritt in die Fertigungshallen.

Das Rohrnetz und die Ventilatoren
werden so ausgelegt, dass sich die
pneumatische Forderung exakt am
Leistungsbedarf der jeweiligen Ab-
sauggruppe orientiert. Das flhrt zu
vergleichsweise  geringen  Luft-
volumenstrémen und einem opti-
mierten Energieverbrauch. Folgen-
de Aspekte stellt Nestro dabei in
den Fokus:

- Optimale Rohrgeometrie bei Ein-

satz strémungsglnstiger Verbin-
dungstechnik, Bégen mit groBen
Radien und harmonischer Uber-
gange zur Vermeidung von Druck-
verlusten im Rohrnetz.

« Einhaltung von Mindestvolumen-
stromen  durch  kontinuierliche
elektronische  Uberwachung der
Luftgeschwindigkeit in allen Rohr-
gruppen zur Verhinderung von Ma-
terialablagerungen.

« Einbau automatischer Absperr-
schieber, so dass Unterdruck nur in
aktiven Rohrnetzbereichen auf-
gebaut wird.

+ Verwendung von reingasseitig
angeordneten Ventilatoren mit ho-
hem Wirkungsgrad durch effizien-
te Rotationsgeometrie und Beach-
tung der Stromungsphysik zur Ver-
meidung von Turbulenzen.
SchlieBlich veweist das Unterneh-
men auf seine hochmoderne
Steuerungstechnik, die eine ganz
zentrale Rolle bei der Umsetzung
energiesparender  Entsorgungs-
[6sungen spiele.

Bei Anlageninbetriebnahme vor
Ort erfolgt zudem eine individuelle
Einstellung auf die vereinbarten
Leistungsparameter. Mit Blick auf
maximale Energieeinsparung ver-
weist das Unternehmen auf folgen-
de Vorteile:

+ Einsatz von Frequenzumformern
in Verbindung mit einer Logik-
Schiebersteuerung zur stufenlosen
Anpassung der Absaugleistung an
den tatsachlichen Luftbedarf.

+ Regelung des Reinigungszyklus
der Filteranlage Uber Differenz-
druck-Uberwachung bei Einsatz
programmierbarer  Ventile, wo-
durch auch der Druckluftverbrauch
erheblich gesenkt wird.

« Méglichkeit fur den Betreiber,
seine Anlage Uber ein Multipanel
zu bedienen. Alle Betriebszustan-
de, Meldungen und Storsignale
werden an diesem Touchpanel an-
gezeigt. Die Kommunikation er-

folgt tber Ethernet-Schnittstellen.
Zudem kann tber Ethernet vom PC
aus mit dem Touchpanel kommuni-
ziert und damit die Anlage dauer-
haft Uberwacht werden.

+ Bei der Inbetriebnahme durch
Nestro-Energieanlagen-Elektroni-
ker werden Strombezugs- und
Lastgangmessungen durchgefihrt
zur Sicherung von Betriebsbedin-
gungen und Abgleich mit Wieder-
holungsmessungen bei Wartung
der Anlage.

« Im Hinblick hoher Verftigbarkeit
jeder installierten Anlage bietet Ne-
stro zudem vollstufige Lésungen
fir die System-Integration in die
Ferndiagnose an.

Auf der Ligna mit neuem
Ausstellungskonzept

Zur Ligna 2011 in Hannover pra-
sentiert sich Nestro mit einem neu-
en Ausstellungskonzept, das sich
an Kompetenzfeldern orientiert. So
ist das Unternehmen in vier Hallen
mit  unterschiedlichen  themati-
schen Schwerpunkten préasent
Handwerk (Halle 11), Restholzver-
wertung (Halle 13), Oberflachen-
technik (Halle 22) sowie Mdbel-
industrie (Halle 26).

Zu den Neuheiten, die es in Hanno:
ver zu sehen gibt, zahlt beispiels:
weise der Mobil-Entstauber Typ NE
160 Plus mit erhéhter Leistung. Da:
mit werden in dieser Produktgrup-
pe die Gerate vom Typ NE 200, 25C
und 300 um eine weitere Einheil
fur den Klein-und Mittelbetrieb mit
Absaug-Luftmengen bis 6000 m3/t
erganzt.
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