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Technische Merkmale

= Vollverkleidung von hinten und seitlich. Vorderverkleidung mit pneumatischer Steuerung

=  Bedienkonsole komplett mit PC und touch screen 15”

= Interpolierung der Bearbeitungen in X-Y-und Z-Achse

= Achs-Bewegungen X,Y,Z mittels Préazisions-Linearfihrungen

= X-Achsbewegung erfolgt Gber einen Gleichstrommaotor mit einem hochprézisen Untersetzungsgetriebe
=  Die Y- un d Z-Achse werden Uber einen Gleichstrommotor und geschliffene Kugelrollspindel bewegt

= Arbeitstisch mit pneumatischer Drehung von 0°, 80°, 180°

= Tischhohe 850 mm

Elektronische Einrichtung mit Grafikdisplay touch screen fur einfache und intuitive Benutzerfiihrung. FOM CAM
Programm

4 Stick horizontale Pneumatikspanner Uber die gesamte Lange des Maschinenbettes verschiebbar;
Doppelhubzylinder fir Vorspann- und Hauptdruck zweistufig + 2 Stick Manuellespanner

Lesen der Spannpositionierung entlang der Arbeitstisch

Handischer Werkzeugwechsel der Aufnahmekoni ISO30 mit leicht zug&ngiger Ablage (6 Werkzeuge)
Automatische Korrektur von Werkzeuglange und @ [mittels Software], Werkzeug max lange = 130 mm
Spindelmotor ISO 30: 2.2 kW Spindeldrehzahl 1000,/ 12000 /-1’ UpM

Achsen Beschreibung X=2675 mm., Y=355 mm., Z=224 mm

Achsen Geschwindigkeit X=25 m/min., Y=13 m/min. Z=11 m/min

Frasbereiche: X = 2675 mm., Y =250 mm., Z =214 mm

Tropfen-Feinschmierung des Bearbeitungsbereiches

Vorbereitet fur Zentralschmiersystem (Kugelumlauffihrung und Linearfihrungen)

Bezugsanschlége (alternativ rechts/ links) kénnen die zubearbeitenden Praofile einen Uberhang in Bezug auf die
maximale Fraslange von 2600mm haben.

= Betriebsdruck: 7 bar

Luftverbrauch: 43 NL Arbeitsgang

Spane-Auffangwanne

Maschinenfusse einstellbar und Bodenbefestigungslaschen

Hebeeinrichtungen (Schuhe] fur Transport mit Gabelstapler

3,9 kW installiert
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Beispiele Arbeitsbereiche [entsprechend Querschnitt)

Max. Profilabmessung Auflage/Bearbeitung mit Fraser
B 10mm - L = 60mm

90° auf einer Seite 90°/180° auf zwei Seiten
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0° / 90° / 180° auf drei Seiten
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GroBtmaoglich bearbeitbare Profile

TECHNISCHE DATEN DER ACHSEN

X ACHSE Y ACHSE Z ACHSE

VERFAHRBEREICH mm 2675 355 224

25 13 11

m/1

GESCHWINDIGKEIT

MAXIMALABSTAND ZWISCHEN DEN BEIDEN
SEITENANSCHLAGEN mm 2960

FRASBEREICH:
X=2675mm., Y =250 mm., Z =214 mm
(Arbeitisch O°)
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Sicherheit
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Das Arbeitszentrum ADIR C ist mit der CEKennzeichnung ausgestattet, und entspricht damit der
Maschinenrichtlinie 2006,/42/EG.

Bei der Planung und der Herstellung des Arbeitszentrums ADIR C wurden die in der EU und den wichtigsten
industrialisierten Landern (USA, Kanada, usw.] geltenden Sicherheitsnormen beachtet, und fir den EU-Markt im
Besonderen die Richtlinien 2006/ 42/EG (Maschinenrichtlinie), 2006,/95/EG (Niederspannungsrichtlinie] und
2004,/ 108/EG (Elektromagnetische Vertraglichkeit).

Das Arbeitszentrum ADIR C ist auch mit speziellen Schutzvorrichtungen ausgestattet, und entspricht damit den
Produktnormen und den Normen zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit am Arbeitsplatz.

Die elektrische Anlage entspricht den Auflagen der européischen Richtlinien 2006,/95/EG
(Niederspannungsrichtlinie], 2004,/ 108/ EG (Elektromagnetische Vertraglichkeit) und den geltenden
Sicherheitsnormen fiir elektrische Anlagen (EN 60204-1, EN 61000-6-2 und EN 61000-6-4). Besonderes
Augenmerk wurde der Ausfihrung der Kette der Not-Aus-Vorrichtungen und des Systems zur Aktivierung und
Ricksetzung derselben gewidmet. Bei Auftreten einer Anomalie wird der Bediener durch Bildschirm- und
Leuchtanzeigen informiert. Schaltschrankinterne Schutzvorrichtungen verhindern bei Auftreten einer Anomalie oder
eines Defektes Personen- und/oder Maschinenschéaden.

Sollte die Interaktion zwischen dem Arbeitszentrum ADIR C und der Installationsumgebung die o. a. Bedingungen
auller Kraft setzen, muss mit dem Kaufer eine globale Losung zur Gewahrleistung des erforderlichen
Sicherheitsstandards gefunden werden, damit der Installationsbereich des Arbeitszentrums zweckgeeignet und
sicher ist.

Software zur Planung der Bearbeitung auf dem PC:

FOMCAM ist ein CADCAM Programm, welches, mit graphischer Oberflache, in MS Windows-Umgebung betrieben
wird; es ist geeignet fur alle ausfihrbaren Bearbeitungen des Bearbeitungszentrums ADIR

= Bedienkonsole komplett mit PC touch screen 15"
=  Graphische 2D Darstellung in CAD Umgebung unter Bericksichtigung der Profilstange und den eingegebenen
Bearbeitungen

=  Menu-gefihrte Eingabe der Grundbearbeitungen (Bohrung , Sackloch, lineare Frasung, zylindrische Bohrungen)
= Parameterverwaltung aller Bearbeitungsvorgéange

= FEinfaches Management aller Bearbeitungsablaufe und -folgen

=  Automatische Kalkulation der optimalen \Werkstickspanner-Positionierung

=  Verwaltung des Werkzeugarchivs

=  Profil- und Werkzeugarchiv mit Erweiterungsmaglichkeit durch Anwender

= Management aller im Archiv vorab gespeicherten Bearbeitungen (Uber Makros)

=  Meodul fir graphische Darstellung in 3D Umgebung (gegen Mehrpreis)

Auf Anfrage

= Fraskopfe und Werkzeuge verschiedener Durchmesser und Bearbeitungstiefen

= |SO 30 ERG 20 H 50 Werkzeughalter und -aufnahme

= ERG 20 Durchmesser fur Werkzeuge

= Emulsionskihlung mit Kihimittelriickgewinnung

= Zusétzliche Spannvorrichtung (max 2)

=  Stopp-Feststelleinrichtung fur Zwischenpositionen 0°-180° ([mechanische Einstellung der Drehung des Tisches)
= Zusétzliche Benutzerlizenz fir FomCam

=  QOptischer Strichcodeleser und entsprechende Software fur den Import des FOM- und Fremd- Protokolls

= Abweichende Spannungsebene (Standardantriebe 230,400V 3 Phasen 50 Hz)

US-Verkabelung mit UL-CSA apprabierten Leitungen und Kabeln sowie Motorausfiihrung (Sonderspannung und
Zollimalie])
=  Kuhlung des Elektronik
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