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morbidelli cx100

Spitzentechnologie mit nur 8m2 Platzbedarf

Das vertikale, kompakte und hochleistungsfihige Bohrzentrum das mit wenig
Platz auskommt:

« kann pro Schicht bis zu 400 Werkstiicke verarbeiten.

- ideal fuir die Losgrofle 1 Fertigung, um Bearbeitungen an den g Seiten der
Platte durchzufiihren, Bohrungen, Frasungen und Nuten.

- zuverlissig und anpassungsfihig mit extrem kurzen Arbeitszyklen und Null
Riistzeiten beim Einstellen.

- die allergrofite Freiheit wenn es darum geht die verschiedensten Werkstoffe zu
verarbeiten (MDF, Sperrholzplatten, Platten mit empfindlichen Details, usw.)
und auch kleinformatige Werkstuicke.

morbidelli cx100, Ihr Erfolgspartner wenn es darum geht, Héchstleistungen zu
einem geringen Preis zu erzielen.
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morbidelli cx100

Die kompakte, genaue und schnelle Maschine

Perfekte Bearbeitungsqualitit: erfolgt das Bohren von oben, kann die Aufienseite der Platte verwendet werden und
etwaige Fehler die beim Ausrichten entstanden sind, kénnen somit kaschiert werden - mit dem Ergebnis dass etwaige
Ungenauigkeiten in“s Korpusinnere gebracht werden kénnen.

Das Arbeitsaggregat ist
komplett ausgestattet:

mit Bohrkopf fuir vertikal

und horizontal verlaufende
Bohrungen, Sigeblatt fiir die
Riickwandnut entlang der

X Achse und Elektrospindel fuir
Frasbearbeitungen mit 5,5 kW
und bis zu 18000 U/min.

Sehr kurze Verarbeitungszyklen und Null Riistzeiten
beim Einstellen; der Bohrkopf ist mit 18 unabhingigen
Spindeln ausgestattet (12 vertikale Spindeln,

4 horizontale Spindeln entlang der X Achse,

2 horizontale Spindeln entlang der Y Achse)

und Sigeblatt in X auf der ganzen Oberfliche

der zu verarbeitenden Platte:

« Lange von 200 bis 3050 mm

« Héhe von 70 bis goo mm

« Stirke von 10 bis 60 mm




Ergonomisch, durch die seitlichen
Halterungen kann der Bediener
die Platten leicht beschicken und
ausgeben, auch bei Werkstiicken
bis zu 3050 mm Gesamtlange.

Héchste Prazision und Verfahrgeschwindigkeit,
alle Arbeitsaggregate werden von Brushless Motoren
angetrieben und gleiten auf Prismenfilhrungen mit
Gleitlagern und Kugelumlaufspindeln. Extrem prizise
Bauteile garantieren fiir das exakte Ausfiihren der
Bewegungen in X, Y und Z.

Hoéchste Geschwindigkeit beim Einstellen, das
schnelle Auswechseln des Werkzeugs ISO 30,
beschleunigt das manuelle Auswechseln von
Werkzeug und Fréser in der Elektrospindel.

morbidelli cx100




morbidelli cx100

Die kompakte, produktive, flexible und anpassungsfahige Maschine

Allergrofite Stabilitit des Werkstiicks und gehobene
Verarbeitungsqualitit: dank der beweglichen Zange

mit schwebender Offnung die keinerlei

Einstellungen braucht; der kratzfeste Bakelittisch

sorgt fur eine gehobene Verarbeitungsqualitat

auch fur Platten mit empfindlichen Oberflichen geeignet.
Keinerlei Ungenauigkeiten: die vorgesehenen
Druckvorkehrungen sorgen dafiir auch beim

horizontalen Bohren.

Grofe Anpassungsfihigkeit:
durch den programmierbaren
Anschlag kénnen auch
Werkstticke verarbeitet

werden die schon mit
eingesteckten Diibeln
versehen sind oder an

denen Frasungen schon
vorgenommen wurde.

«Da

Sicherheit und Zuverlissigkeit: das obere Druckaggregat
sorgt dafiir dass die Werkstiicke am unteren Bezugspunkt
vermessen werden und gewihrleistet somit die allergréfite
Verarbeitungsgenauigkeit.

Die Absaughauben sorgen dafiir dass das Werksttick perfekt
sauber ist.




Keine Ausfallzeiten: durch den Barcodeleser kann das
Bearbeitungsprogramm automatisch geladen werden
einfach indem das Etikett der Platte abgelesen wird;
dadurch werden Fehler des Bedieners vermieden.

IE:.‘
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Perfekte Verbindungen, durch automatische Erfassung
der Werkstlicklange. Jede Abweichung zwischen der
eingestellten und der tatséchlichen Plattenliange wird
vom hochprizisem Laser-Lesergerit ermittelt wodurch
ein perfektes Ausrichten erzielt wird.

An der ganzen Platte kénnen einzelne Frasungen ausgefiihrt werden:

« Verarbeitungen mit dem Ségeblatt entlang der gesamten X Liange der Platte
« Rundungen der vier Plattenecken

« Verarbeitung von Platten mit empfindlicher Oberfliche

- Falzbearbeitungen

&
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Ausfiihrung von Programmen mit Beschickung von Keine Fehler beim Beschicken der Platten mit dem
rechts und links oder gemischt indem der hintere Y Sensor fiir die Ubereinstimmung womit die
Sensor verwendet wird. Ubereinstimmung kontrolliert wird zwischen den

Abmessungen des eingegebenen Werkstticks und
den programmierten Angaben.
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Die kompakte, einfach anzuwendende Maschine
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CAD-/CAM-Programmierungssoftware zum Planen jedes Produktionsprozesses.

In der Windows®-Umgebung entwickelt, ermdglicht diese Software eine Programmierung, die ganz einfach ist.
Das geschieht mithilfe einer fortschrittlichen, intuitiven und einfachen Zeichenumgebung, die Ihnen alle nétigen
Instrumente bietet, um lhre Werkstilicke zu zeichnen, sie bestmdglich auf dem Arbeitstisch zu platzieren sowie die
Werkzeuge und Bearbeitungen zu verwalten — all dies perfekt integriert und leistungsstark.

MAESTRO CABINET .
EINZIGARTIG WENN ES UM DIE HERSTELLUNG VON MOBELN GEHT

b- _t speziell zur Planung von Mébeln und zur Schritt-fiir-Schritt-
Gaoine Programmierung von Schrinken entwickelt.
Design your furniture

Maestro @e Applikation im Einrichtungsbereich fir Wohnungen und Biiros,
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Die Apps womit Sie leicht entwerfen konnen und zugleich Zeit sparen

Maestro
apps

Exploit our know-how

Maestro apps ist eine Bibliothek mit Programmier-
Funktionen, die sofort zur Verfigung stehen und die
einfach anzuwenden sind. Sie wurden von der SCM
speziell zur Herstellung von Elementen fiir Mébel und
Einrichtungsgegenstidnden usw. entwickelt.

Durch einfaches Anklicken hat der Anwender kostenlosen
Zugriff auf das gesamte technische Know-How der SCM.
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MAKRO: Die Schnellste : T :
Die Programme kénnen rasch in Makro-Verarbeitungen G = =
verwandelt werden und in einer Biicherei gespeichert - =e=l | i =
werden um stets einsatzbereit zu sein. Hi= e ==
TECHNOLOGY: Lernen durch Erfahrung o = =1 = H
Schnelle Programmierung allgemeiner und sich haufig = i
wiederholender Bearbeitungen und Erzeugung von T
Unterprogrammen, die durch einfaches Anklicken auf jede \
neue Geometrie tibertragen werden kénnen. \ ’f}f‘

Mit einer Beriihrung alle operativen
Funktionen der Maschine verwalten,
dank industriellem Computer, Farbiger
21,5 Display, Multitouch-Technologie.
Durch die Ethernet Verbindung kann die
Maschine auch an das Firmennetzwerk
eingebunden werden. T

080 O 08Te




morbidelli cx100

raumlich kompakte Ausfiihrung bei hochster Leistung

MORBIDELLI CX100 Technische Angaben

Max. Abmessungen zu verarbeitendes Werkstiick  mm

Min. Abmessungen zu verarbeitendes Werkstiick ~ mm

Geschwindigkeit Achse X-Y m/min
Unabhingige vertikale Spindeln Nr.
Unabhingige horizontale Spindeln entlang X Nr.
Unabhingige horizontale Spindeln entlang Y Nr.
Leistung Elektrospindel max kW

SAVENERGY

2154

3050X900X60
200X70X10
40 - 40

12 (7+5)

4

2

55

GERINGERER VERBRAUCH = GERINGERE KOSTEN

Mit Sav€nergy wird Energie nur dann verbraucht, wenn sie benétigt wird; die Aggregate
werden aktiviert, wenn sie benétigt werden, und bleiben in einem automatischen
Standby-Betrieb, wenn keine Bearbeitung stattfindet. Jahrliche Energieeinsparung bis zu

10% (Option).

COMPANY WITH
QUALITY SYSTEM
CERTIFIED BY DNV GL
=1S0 9001=

Die technische Daten kénnen je nach Maschinenausstattung variieren. In diesem
Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehdr dargestellt. Der Hersteller behélt
sich das Recht vor, alle Daten und Ma‘e ohne Vorankiindigung zu &ndern; solche
Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.



DIE ENTSGHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIEN £
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA / \

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfhrer im
Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 m? Produktionsfléche
17.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften _
350 Vertretungen und Vertriebspartner w
500 servicetechniker g
510]0) Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fUhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
morbidelli@scmgroup.com

www.scmwood.com
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