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Einfachste Bedienung des BAZ vom Typ ,Oikos“: Am
Bildschirm werden dank SPS-gestiitzter Simulations-
software die Bauteile nachgebildet (Foto: SCM)

tate-of-the-art-Bearbei-

tungstechnologien sind

fur den heutigen Holz-
bau unentbehrlich. Durch die
immer komplexer werdenden
Anforderungen an einen fort-
schrittlichen Holzwerkstoff
wie z. B. das Brettsperrholz
,BBS” wird ein praziser Ab-
bund immer wichtiger. Um
den stark gestiegenen Bedarf
an vorgefertigten Bauteilkom-
ponenten tiberhaupt realisie-
ren zu konnen, erfordert es
immer effizientere Ferti-
gungsmethoden mit mo-
dernsten Technologien. Ein
Uberzeugendes Beispiel fir
die erfolgreiche Umsetzung
maschineller Nesting-Tech-
nologie stellt die osterrei-
chische Binderholz Bausyste-
me GmbH - der ,BBS“-Her-
steller — mit mehreren Sechs-
Achs-CNC-gesteuerten Bear-
beitungszentren vom Typ
,Oikos” der italienischen
SCM Group dar.

g . Hinter dem Markennamen
6-seitige Nesting- Bifiderhol2) steht die Familie
bearbeitung der Binder. Leidenschaft fiir das

El Holz und unternehmerisches
emente_ Engagement sind hier Philo-

_mit sophie. An neun Standorten

. in Osterreich, Deutschland
SCM-TechnoIogle und Finnland produzieren

1400 Mitarbeiter eine breite
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Sechs-Seiten-CNC-gesteuertes BAZ 6-Achs-BAZ , Oikos“ in
vom Typ ,Oikos* aus der italienischen wi, Aktion (Fotos: SCM)
SCM Group fiir moderne Nesting- :

Technologie bei der Bearbeitung der
Bauteilekomponenten (Foto: SCM)
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Massivholz-Produktpalette.
Sie besteht aus Schnittholz,
Hobelware, Profilholz, ein-
und mehrschichtige Massiv-
holzplatten, Brettschichtholz
und dem erwihnten Brett-
sperrholz ,BBS” sowie Bio-
brennstoffen. Hierbei ist es
den Verantwortlichen wich-
tig, insbesondere die Wert-
schopfung in der Produktion
standig zu verbessern. Das
gilt fur die eingesetzten Ma-
terialien ebenso wie bei den
Fertigungstechniken, mit wel-
chen die zukiinftigen Trends
im ,BBS-Sektor” zu realisie-
ren sind.

Dazu Thomas Aigner von der
Geschiftsfiihrung und Be-
triebsleitung am Produktions-
standort in Unternberg: ,Un-
sere Brettsperrholzelemente
miissen dem Kundenwunsch
entsprechend absolut prazise
bearbeitet sowie weitestge-
hend montage- und versetz-
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Die Hotelanlage Watles befindet
sich mitten im Skigebiet Watles auf
1720 m Hohe, hier wurde in 2015
mit Bifiders, BBS“-Elementen aufge-

stockt, bzw. ,Revitalisiert”

fertig sein, wenn sie das
Werk verlassen. Insbesondere
so, dass bei der Montage auf
der Baustelle die passgenau-
en Bauteile verldsslich mon-
tiert werden kénnen, ohne
noch etwaige Anschluss-
oder Konstruktionsdetails
nacharbeiten zu miissen.
Wegen der Komplexitat des
Abbunds sind wir also darauf
angewiesen, die Wand- so-
wie Decken- und Dachele-
mente im Werk vollstindig
bearbeiten zu kénnen. Also
in nur einem einzigen
Durchlauf, an allen sechs
Seiten rundherum und mit al-
len dafiir erforderlichen
Werkzeugen.

Zudem ist es noch essentiell
wichtig, dass die Bedienbar-
keit der Maschinen so ein-
fach wie moglich ist, da die
zeitaufwendige und komple-
xe Programmierarbeit bereits
vorab in der Arbeitsvorberei-

tung erstellt wird. Das heifit, mittels einer
speziell vom Hersteller entwickelten SPS-
gestitzten Simulationssoftware werden die
Bauteile nachgebildet, um einen stérungs-
freien Dauerbetrieb der Anlage sicherzu-
stellen. Somit sind zur Bedienung an den
Maschinen weniger Spezialkenntnisse er-
forderlich”. In der Praxis resultiert daraus
eine optimale Synergie fiir alle Beteiligten.

Effizient dank Fiinf-Achs-Einheit +
sechste Schiebeachse

Auf den im Werk eingesetzten drei ,Oikos”
Sechs-Achs-Bearbeitungszentren werden im
Durchlauf die ,,BBS“-Elemente universell an
allen sechs Werkstiickseiten mit modernster
Nesting-Technologie komplett bearbeitet.
Die Arbeitsbreiten reichen von 50 mm bis
1250 mm, die Arbeitshohen von 20 mm bis
300 mm und eine Langenbearbeitung ist
von 100 mm bis 13 500 mm moglich.

Oben und Links: Holzbau-Projekt Dalston Lane im

Bezirk Hackney in London, mit Binder-, BBS“-Ele-
imenten werden bis Ende 2017 insgesamt 123

Wohnungen in Brettsperrholzbauweise realisiert
(Fotos: Binderholz)

Rechts Oben: , Das Posthotel“ in Zell am Ziller,
Umbau 2011, Aufstockung 2015 imit Binder

Rechts: Mehrfamilienhaus in Massivholzbauweise
mitten in Mondsee, errichtet 2016 mit Binder-
»,BBS“-Elementen

Durch die Rundumbearbeitung miissen die Tei-
le weder gedreht noch gewendet werden und
fur die Bedienung am Bearbeitungszentrum ge-
niigt ein einziger Mitarbeiter, der gleichzeitig
auch noch die Anlage bestiickt und entladt.
Dank der stufenlos bis 16 000 U/min. hoch
drehenden, 25 kW starken Spindel sowie des
automatischen Zugriffs aller bereits im Werk-
zeugmagazin der Maschine bereitgestellten
Bearbeitungswerkzeuge ist ein zu 100 % ver-
ldssliches Nesting moglich. Alle Bauteile sind
immer 3 D dargestellt, somit ist jedes Monta-
ge- und Anschlussdetail am Werksttick be-
kannt und wird fir die Bearbeitung bertick-
sichtigt.

Insbesondere die Fiinf-Achs-Einheit in Verbin-
dung mit der sechsten Schiebeachse fiir alle
Sage-, Frds- und Bohrbearbeitungen von un-
ten (Sdgeblattdurchmesser bis 600 mm) fiir
beliebige Sageschnitte sichern zusammen mit
dem automatischen Werkzeugwechsler die
auBerordentliche Leistungsfihigkeit dieser in-
novativen Bearbeitungstechnik. Alle von
CNC-Bearbeitungszentren grundsitzlich be-
kannten Vorziige der Sechs-Achs-Technologie
konnen hier fir nahezu unbegrenzte Bearbei-
tungsmoglichkeiten effektiv genttzt werden.

Die bereits im Werkzeugma-
gazin vorhandenen Bearbei-
tungskopfe konnen Dank der
interpolierenden Achsbewe-
gungen alle Bauteilkompo-
nenten in jeder Neigung und
Position bearbeiten.

Auch das Sagen unter belie-
bigem Winkel und in allen
Richtungen bietet bemer-
kenswerte Leistungsmerkmale
und vollig neue Perspektiven
wie z. B. flexible Winkel-
schnitte in fiinf Achsen sowie
die Moglichkeit, mit dem Sa-
geblatt rund um das Bauteil
zu arbeiten. Wichtig fir eine
wirtschaftliche Arbeitsweise
sind zudem die vollautomati-
sche Beschickung sowie Ent-
nahmemoglichkeiten mit
Stapler oder Kran. Das Bauteil
selbst muss Dank der Rund-
umbearbeitung weder gedreht
noch gewendet werden.

Fir Thomas Aigner ist gleich-
falls bedeutend, bereits im

Werk den spéteren Montage-
prozess der Wand-, Decken-
und Dachelemente verlass-
lich kalkulierbar sicherstellen
zu koénnen. Er schitzt des-
halb die aktuellen Umset-
zungsmoglichkeiten mit den
drei ,Oikos”-Bearbeitungs-
zentren — das erste ist seit
2015 im Einsatz. Entschei-
dend ist seiner Einschitzung
nach insbesondere die sechs-
seitige Nestingbearbeitung
der Elemente mit hochdre-
henden Werkzeugen, die be-
reits im Wechsler vorhanden
und stindig einsatzbereit
sind. Alle aufwandigen Pro-
grammierarbeiten bzw. erfor-
derlich werdende Anderun-
gen erledigen die Spezialis-
ten in der Arbeitsvorberei-
tung. Die Bearbeitungspro-
zesse sind so fiir den Mann
an der Maschine einfach zu
bedienen und immer be-
herrschbar. Rudolf Bartl
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einer Kombination aus dem BBS 125 Systemformat und dem BBS XL Großformat




