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KOMBINIERTE ABRICHT- UND 
DICKENHOBELMASCHINE

SCHNELLUMRÜSTSYSTEM ZUM ÖFFNEN DER TISCHE: 
SCHNELLIGKEIT, ERGONOMIE UND SICHERHEIT.
Die Art der Bearbeitung zu wechseln, zum Beispiel vom Abrichten zum 
Dickenhobeln, ist durch die zwei Tasten, die sich an der Vorderseite 
der Maschine befinden, ganz einfach, sicher und mühelos. Nicht nur 
heben sie automatisch die Arbeitstische, sondern sie platzieren auch die 
entsprechende Absaughaube und die Schutzeinrichtungen.

Zweckmäßigkeit
Zwischenfälle
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Ausstattung
Elektronische Steuerung "Ready" S
Automatische Einstellung der Arbeitshöhe S
Schnellumrüst-System zur Umstellung von Abricht- auf Dickenbearbeitungen S
Erste Einzugswalze aus Stahl spiralförmig gezahnt S
Erste Gliedereinzugswalze aus Stahl O
Gummibeschichtete Vorschubwalze im Auslauf S
Dickentisch mit zwei Tischwalzen ohne Antrieb O
Schwenkbarer Hilfsanschlag O
Langlochbohreinrichtung O
Monoblockmesserwelle mit "Tersa"-Wendemessern O
Technische Daten
Arbeitstischabmessungen mm 520 x900
Max. Arbeitshöhe mm 250
Min. Arbeitshöhe mm 3
Messerwelle Durchmesser mm 120
Durchmesser der Vorschubwalze mm 67
Vorschubgeschwindigkeit m/min 5-8-12-18
Hauptmotorleistung kW 9
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