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woodworking technology

Software - Maestro

MAESTRO
CNC

Expand your creativity

THE STRONGEST WOOD TECHNOLOGIES ARE IN OUR DNA



Vision - KISS
KISS:

Sondern es geht um eine Grundphilosophie bei Beschreibung von Ablaufen.
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Halte es einfach und intelligent!



Vision der Grundzige eines CNC-(Basis)-Programmiersystems:

Intuitive — (selbsterklarende) graphische (CAD) Oberflache
so wie mittlerweile in allen technischen Berufen in den Schulen unterrichtet wird

E——

Flexible — Variantenkontruktionen mit Parametern = [

damit man nicht immer alles neu zeichnen muss / 7

Fertige (anpassbare) Bearbeitungskomponenten mussen da sein > APP‘s .- / ===
auf den Betrieb abstimmbare -> Lochreihen, Dubelbearbeitungen, = Y Y/ | ¥
Verbindungstechnik (Clamex, OVVO ....), Schiésser, Bander etc. e ,__5/ ----- .
Es braucht abspeicherbare Bearbeitungszyklen - Technologien & " 3

damit man einen Betriebsstandart setzen kann und nicht immer alles wieder neu einstellen muss (Fehlervermeldung')

Automatisches Setup des Arbeitstisches bei Traversenmaschinen
das muss ja sonst bei jedem Teil selbst gemacht werden

Offen gegenlber anderen Systemen sein -> MSL
andere, externe Systeme mussen damit kommunizieren und die oben genannten Funktionen nitzen kénnen

Einfache Umsetzung von 3D-Teilen und Zeichnungen
auch im 3D muss die Mdglichkeit bestehen Teile zu erzeugen ohne
~superDuperMegagalaktischer” Spezialist zu sein

Cscm



Graphische (CAD) - Oberflache mit Variantenkonstruktion

nl @ | Xilog Maestro - Editor
i W ieg =]

' ) Undo (L)Bottom [ Front ] SW isometric view ) A, & i £_p
—_— 0 O0pen {] wCut @ = % )@ A i e \
] <@ L VilLett = vy W | 1] o
0or a:

n  Orbit Wireframe Options CAM Select

I & Close [{Z1Copy WjRear  (Sis
Save

Project P Import . T
LR = 2 Cancel P [ARight Tk Selected (3 SE isometric view

Project 7
Machining | Planes | Phases
13 Z[O[VIX

4 = Piece

= |F @ Pocket forming

Zeichnungen
konnen sofort
parametrisch
angelegt werden.

Pocket farming data
Cut width 5

Excess material 0

Depth 10 ‘

[[] Passing

[ Cancel

Die zugeordneten
Bearbeitungen sind

Parameters
A |+ -
i damit ebenso
dz1 19 .
parametrisch.
X 823784 Y -110294 Z O B setuo 0? DEF.tlax X Selection 7 End point Millimetres




Fertige (voll anpassbare) Bearbeitungskomponenten - APP’s .

[ H @ W | Xilog Maestro - Editor

o =
Home Draw  Operations = Apps = Machines  Tools
[[JHorizantal » < ”Back-Grooves »  &¥Machining » #95-Achsen Spezial + | [ ] Geometry + Joints + % Fitting ~ < Joints +
[] vertical - + | Fitting ~ 2y Cuts » Offen ~ B Fitting + % Machining ~ s Fitting ~

[ Joints » £ Machining ~  Boring - ¥ Machining « DI e AP P ‘s k O n n e n
“ R beliebig vervielfaltigt und

IncType IncTo, «

- mit veranderten
e Parameterwerten versehen

RefencePos. autor ~

- werden.

R | N joints
| & cuton
[¥] JointOn

Echvmn97 Planes | Phases
[ S[FQIV]X
4 m Piece

= |F <> Drillrow and hinges

= |F GrooveX-Sim

= |F Cut and join LEFT RIGH

Ed.dis.left

sl Auch das Layout (Ribbon)
T e ist dem Benutzer anpassbar
° —es konnen APP‘s

Parameters
SR X
dxl

a ausgeblendet, umsortiert
und umbenannt werden.
X 702557 Y -130008 Z 0 B setup OV" DEF.tlax % Selection ®. Disabled Millimetres
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Abspeicherbare Bearbeitungszyklen = Technologien

o | |1 @@ W | Xilog Maestro - Editor

: -lol x|
Home Apps Setup Tools
i A% (E% 5 (X
o W <A a H | &
Save table Machine Suction device  Fix Fix Devices Devices Plane Collisions Close
layout parameters rotation Bar Support cancel park+ setup = check
Project a Machining phase X
Machining || Planes | Phases .Setup
13 >[Q[@[X ~Positoning
4 = < Piece () Piece
= |F < Roughing — & X origin 0
= |F & Finish s
SR "l‘ Y arigin 0
L «+ ChamUp < =
. fl‘ Z origin 0
= |[F 25 ChamDw —~

<2 Rot.Zais[ [0

Parameters | Supports | Devices

& Standard clamps
k& Horizontal clamps
% Clamps for jambs

« @ Suction cups
9 H110-A-145¢145
W H110-A-145x55
% Popup suction cup

w= Short workpieces stops

X -3020.814 Y -435393 Z O W setuo o7 DEFtax X Selection # Midpoint Millimetres

Die Technologien
kdnnen auch Uber
den DXF-Import
angesprochen
werden.



Automatisches Setup des Arbeitstisches bei Traversenmaschinen.

R

\' File Main Commands Remote Commands Show/Hide Meas

0000 000~ .

AUTO AUTO AUTO EM AUXON // STOP CYCLE 120 SETUP CYCLE SETUP CYCLE ‘
RESET HOLD STOP A-E AE D-H D-H L

:ahonFS’@MDlFBl D|e Art del'

DEF.tg F8 F9 ++F9| /# F10 3&;‘,,“‘1%: .
* e T = Sauger und die
o I Position kann

automatisch

durch Maestro
errechnet
werden.

B+ rs| MtFa RIPcwrﬂ
2o 42| [+ 710 1:~;Pv,~;4l

::: | Peanrr| Foctrlrr
I100 DiteFr| {2057
X -6159654 Y 423105 Z 0 ‘ ‘sz‘#@ i Ilh»FSI =

+- 1| 7 ++vs | [ERAmes | TR Ae| Zoamra] @nin e B0l i




® A
@ File Show/Hide
00 0 000 ~

AUTO AUTO AUTO EM AUXON //
RESET HOLD STOP

Main Commands Remote Commands

Y

Zwischenablage Organisieren Neu
« v N « Maestro > Projects > 0-MSL >
i Name
3 Schnellzugriff
Conv
B Deskto =
# [%] ConvTest.bat

& Downloads ‘j CONVTEST.log

|=] Dokumente B ConvTest.pgm

&= Bilder €2 ConvTest.pgmx

4. Gonale Drive sV <

6Elemente 1 Element ausgewahit (1,05KB)  Status: @& Freigegeben

Meazure

STOP CYCLE 120 SETUP CYCLE SETUP CYCLE
A-E A-E D-H D-H

B

0-MSL" durchsuchen

Typ
Dateiorf
Textdok

Prograr]
PGMX-|

E

\‘.‘mdov{ Machine fields

Mode Controls. Tools Help
() anuairs | @ cabration s | () moiFs|
e B [DeF S| Are[@ers| v Fo| 2

LI

Speed
F:3000 100%
S0 50 %/

170 +ERR

HWt:Fa RIPctmﬂj
& ++F2 | [ ++F10]| TSPCE

[ed +150.0

-

Anbindung an externe Softwarepartnersystem per -> MSL.

Dadurch, dass die vor
genannten Funktionen
auch durch unsere
Software-Partner
verwendet werden
kdnnen, ergibt sich
eine neue Dimension
in der Anbindung.

APP'‘s kdnnen einfach
eingebunden,
Technologien einfach
aufgerufen, die
Tischpositionierung
einfach gestartet werden.

Cscm



Anbindung an externe Softwarepartnersystem per -> MSL.

TopSolid CAD LlNE

Wir entwickeln Ideen . - ¢ you can never m
K enough friends

n moldtech ApDeQuaTE

.......................

Compass Software s \
SEI_iA connect O
SDNE;JDE; N ° T "
; 1TMOosS

e inncalc I Gl@TTO PaletteCAD
"I‘ TrunCAD P— Mobil CAD perfect rooms
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Keep it smart and simple auch im 3D-Bereich.

) A | (ol x

~
——
ﬁ File Main Commands Remote Commands Show/Hide Measure
wrap

< ] Z
; fice point

\UTO AUTO AUTO EM  AUXON /4  STOP CYCLE 120 SETUP CYCLE SETUP CYCLE Mento automatica fori | Technology  Attributes | Clamping
RESET HOLD  STOP AE AE DH DH - - rules

Mbd ~

Finishing
2

/‘\‘/_ Finishing

S

X

~Finishing parameters

o Mit einfachsten
i —| Mitteln muss es

~Finishing strategy

“.Bi-directinal finishing ~ m 6 g I I C h S el n
Overlap (%) 40

i Oberflachen zu
2 Erzeugen und zu

) Sort by passes

T — Bearbeiten.

. ~Toal strategy

.|z

] Cancel

@ Technological data
2l

rHead —
| V] Automatic

EMe

~Toal
E002({M1-E2 Z3 Schrupg ¥
X 1043844 Y -180806 Z O B setup o’ DEFtlax % Selection /* End point Millimetres
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Keep it smart and simple auch im 3D-Bereich.

Operations Apps Machines Toals

|‘ &S [ Open ‘\ WCut ¥ Undo ! 'I (iBottom [gFront & SW isometric view

I8 & Close Copy
Project Piece Save Import Top

X Cancel

& [

' G Auch bei
Orbit eref.rame Oot:ons CAM Select I m p O rtl erten
| 3D-Zeichnungen

achining || Planes | Phases J

S I 0 oos mussen Hilfen zur

f New ‘

i 2 4 | B P Verfligung stehen, die

= |[F ¥ Boring

) Left | Rear ) S isometric view
ARight [l Selected () SE isometric view

v | i : | | — e 2 die Bearbeitungen
= IF % Boring(2) i

B | 3D pocketngsvategy —— weitestgehend alleine

= |F ¥ Boring(4) ;’ J -

Quermaterial

| oder mit wenig
= |F g’ 3D pocketing i f 1 Pass depth 20 L .
= |F ¥ Boring(5) w:"‘ b_ | I Intermediate passi 0 B e n u tzer el n g ab e
= |,—‘ 7 Boring(6) v ‘j‘; \ ‘ “v oav:rlapL(eL,) 50 erzeu g en ko n n en _
Parameters | y z % 1 ) ort by zones
(] 8[A) X - Feature Erkennung

a1 1000

‘ Cancel ‘ Apply w

~ ) Technological data

o Bohrungen und

l [¥] Automatic l

R ——— 3D-Taschen

[ * E002(M1-E2 73 Schrupp ~ |
All information 1'? 1

X 1321490 Y -62378 Z O o DEFtax X Selection * End point Millimetres
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Keep it smart and simple auch im 3D-Bereich.

@ - Home Draw Operations Apps Machines Tools

Tool path wrap . 3 - Mbd ~ | [ Print
- -

f Boring ~ /{’/ 1 Swarfing

| gl & Auch bei
Roughing Finishing % 3D pocketing

&/ Milling on surface 57 Set reference point
Routing

12

Project

Machining ‘ Planes || Phases

R

DLIEIRIES

= |F ¥ Boring(5)
w|F f Boring(6)
wIF § Boring(7)
w|F § Boring(8)
w|F f Boring(9)
=|F f Boring(10)

® |F g 3D pocketing

Parameters

2] 8 [A, X

dxl 1000

Nz

Depth correction 0
Z — —_—
l Cancel | ‘ Apply |
A ~ ) Technological data
= i
| ~Head iv
| ff Prleppes |
X 1284760 Y -807.238 Z O B setup O‘? DEF.tlax \ Selection " End point Millimetres

~External COES — ]

& & |
7] o ]
A ) Swarfing strategy

=

N.of sidepasses 1

- Pass sort
© Terraces
Lateral offset

Infeed radius multiplie 0

Outfeed radius multip 0

£ Riconoscimento automatico fori Technology | Attributes leurrepsirlg , | m p or t | er t en

3D-Zeichnungen
mussen Hilfen zur
Verfligung stehen, die
die Bearbeitungen
weitestgehend alleine
oder mit wenig

= B [C] Swap curves
= |[F ¥ Boring(11) A .
ool Dot Esne ps Benutzereingabe
Pass depth 10 =

erzeugen kénnen -
Feature Erkennung

Sagen und
Locher frasen

Cscm



Keep it smart and simple auch im 3D-Bereich.

Home Draw Operations Apps Machines Tools

# Boring ~ = '_‘L|J_. = & ki Swarfing Tool path wrap . % 55 Mbd ~ !Prmt
wie Rk : &/ Milling on surface < Set reference point
: oughing Finishin .
Rou}lng PGB 13D pocketing J2J Riconoscimento automatico fori Techn‘ology '\m'kf”‘es C'funl';ps"lg

B

Machining | } Planes || Phases u’/ Swarfing(1)

e S

#[E[e[e[X] New |
= |F ¥ Boring(1l) ¥
= IF § Boring(12)

= |F @' 3D pocketing

Project

 Swarfing parameters

Tolerance 0.1

~Tool position

e [ ||

Offset 0

= |F &4 Swarfing
= |F ™y Cut with blade
= |F = Swarfing(1)| |

% |F g< Finishing (=l <

External corners
0 &
Tool strategy =

|| wwmEm

® |F < Finishing(1)
® |F "/ Cutwith blade(t) -

Parameters ‘

2] 8 [A]>]X

ded 1000 ——
dyl 600 & Tool path dispay =
GOIOIO)IO
= = N g oix b 10x
z
| Lx N. of side passes 1
~Pass sort
| @ Terraces
X 849923 Y 657343 Z 0 W setup o DEFtlax X Selection A End point Millimetres
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Auch bei

Importierten
3D-Zeichnungen
mussen Hilfen zur
Verfligung stehen, die
die Bearbeitungen
weitestgehend alleine
oder mit wenig
Benutzereingabe
erzeugen kénnen -
Feature Erkennung

Fasen frasen und

3D-Oberflachen
bearbeiten
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Keep it smart and simple auch im 3D-Bereich.

. _SE
‘ M Home Draw Operations Apps
2] o mp)
nd I8 & Close
Project Piece Save Import
Project 7
Machining | Planes || Phases
+8[29[9X
= |F ¥ Boring(10)
= |F ¥ Boring(11)
w|F § Boring(12)
= |F g 3D pocketing
® |F g Swarfing
® |F "4 Cutwith blade
® |F "¢ Cut with blade(1) =
== |F &y Swarfing(1)
® |F &< Finishing
Parameters
2 [#]A] X
1000
dyl 600
| |dz1 40
| x 1046036 v 579588 Z 0

Machines
4 Cut
[{ZCopy

> Cancel

Toals

M

Top

(LiBottom [jif Front
VjLeit | Rear
[ARight [l Selected (3 SE isometric view

&) SW isometric view

() S isometric view

) e 4
R oR

Zoom Pan  Orbit

” Jl “9 t\A

Wireframe Options CAM

o7 DEF.tlax

B setup

% Selection

* End point

X

Select

Millimetres

Auch bei

Importierten
3D-Zeichnungen
mussen Hilfen zur
Verfligung stehen, die
die Bearbeitungen
weitestgehend alleine
oder mit wenig
Benutzereingabe
erzeugen kénnen -
Feature Erkennung

Geometrie aus 3D-
Flache entnehmen und
normale Frasung
zuordnen

Cscm
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Keep it smart and simple auch im 3D-Bereich.

= Maestro Xilog Plush  Flag kt von Eoatv S IIEECM - Ve

QA

\/ i File Main C d Remote C Show/Hide Measure

0000 000 ~ o0

AUTO AUTO AUTO EM AUXON //  STOP CYCLE 120 SETUP CYCLE SETUP CYCLE
AE AE DH D-H

RESET HOLD STOP

M e WX

Orbit Wireframe Options CAM Select

Display

Millimetres

Auch bei

Importierten
3D-Zeichnungen
mussen Hilfen zur
Verfligung stehen, die
die Bearbeitungen
weitestgehend alleine
oder mit wenig
Benutzereingabe
erzeugen kdénnen -
Feature Erkennung

Simulation aller
Bearbeitungen

¢>scm

woodworking technology
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Maestro - Charakteristik des Programmiersystem‘s

. . g i:"vé G t To
Keep it smart and simple! “Keep 1#Simple

Der Losungsansatz der SCM-Gruppe basiert, wie zuvor gezelgt
auf einem parametrischen CAD-System mit - [ =
vom Benutzer anpassbaren Funktionen wie / /

APP‘s und Technologien.

Das Basissystem birgt ohne zusétzliche Option - die "
automatische Saugerpositionierung, den Advanced ~
DXF-Import (Ansteuerung tUber Layersteuerung) und =
die Anbindbarkeit per MSL-Maestro Scripting “
Language - in sich.

Der 3D-Teil wurde fur Anwender zugeschnitten die nicht
unbedingt jeden Tag im 3D-Bereich zu tun haben, 4
aber schnell und effektiv in der Lage sein sollen
3D-Zeichnungen in Bearbeitungen umzusetzen.
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Maestro — weitere Programmteile und Funktionen (Optional):

Zusatzlich zum Basissystem und zum 3D-Teil gibt es noch weitere Teile

Edge Nesting & " STL-Import
Oberflache fur's Verschachteln N typisch fur
—:_.-‘K?T‘_t_?_“?”_'?"me” von Teilen Figuren - -

k‘/.\
TN

WD Bit | . Cabinet
Windows & Doors A I(é?lgg; tr)nz svor qupusmodul
=l | » Lithophanien) -
fomn g
r c
@
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KISS — Software — Maestro
ARENA Ligna 2017

MAESTRO
CNC
Expand your creativity

Cscm

Many thanks for
your kind attention

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Cscm



